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ABSTRAK 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui jenis cacat yang sering terjadi dan 
mengetahui faktor-faktor yang menyebabkan produk aluminium foil cacat serta 
menganalisis apakah penerapan sistem pengendalian kualitas pada produk 
alumunium foil setelah porses penipisan akhir di PT Indoaluminium Intikarsa 
Industri sudah terkendali atau belum terkendali. Pada penelitian ini metode 
analisis yang digunakan adalah Statistical Process Control, yaitu sebuah metode 
statistik yang digunakan untuk mengukur sejauh mana proses pengendalian 
kualitas yang dilakukan pada suatu perusahaan, dimana hasilnya dibandingkan 
dengan standar yang diterapkan oleh perusahaan tersebut. Hasil penelitian ini 
menunjukan bahwa pengendalian kualitas produk aluminium foil setelah proses 
penipisan akhir pada PT Indoaluminium Intikarsa Industri masih belum 
terkendali, dengan rata-rata kerusakan produk sebesar 12.1 % per hari. Jenis 
kerusakan yang paling banyak teijadi adalah over porosity dengan total 25.468 kg 
atau 41.8 % dari total produk cacat pada bulan Maret 2014. Memberikan usulan 
perbaikan dan mengaplikasikan usulan berdasarkan jenis kerusakan yang paling 
banyak, hasilnya ada penunman 10 % terhadap jenis kerusakan yang sama pada 
bulan Mei 2014. Dari basil observasi dilapangan dan basil wawancara, faktor
faktor yang menjadi penyebab kerusakan ini adalah faktor pekeija, mesm, 
material atau bahan baku dan lingkungan kerja. 

Kata Kunci : Sistem Pengendalian Kualitas Statistical Process Control 
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ABSTRACT 

This study aims to detect the types of defects that often occur and detect the 
factors that cause product defects aluminium foil and analr-e whether the 
application of the system of quality control in the product aluminium foil after the 
finish rolling process PT Jndoaluminium Jntikarsa Indust1y is under control or not 
under control. In this study the method of analysis used is Statistical Process 
Control, which is a statistical method used to measure the extent to which the 
quality control process is done in a company, where the results are compared 
with the standards applied by the company. These results indicate that the control 
of product quality aluminium foil after the finish rolling process in PT 
Indoaluminium Jntikarsa Indushy is still not under conf1·ol, with an average of 
I 2.1% of product damage per day. This type of damage is most common with a 
total porosity over 25 468 kg or 41.8% of the total product defect in Afarch 2014. 
Giving improvement proposals and applying proposals based on the type of 
damage the most, the result there is a decrease of 10% against the same type of 
damage in Afay 2014. From the results offield observations and interviews, the 
factors that cause these damage factors are workers, machines, materials or raw 
materials and work environment. 

Keyword: Quality Control System Statistical Process Conf1·ol. 
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