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Pra Rancangan Pabrik Dimethyl Ether Dengan Dehidrasi Methanol Menggunakan

Katalis Zoclite Kapasitas 60.000 Ton Pertahun

Oieh

Sri Wahyuni

Abstrak

Semakin  meningkatnya  kebutuhan  dimethyl ether di  Indonesia  dan
mempertimbangkan adanya bahan baku methanol untuk memproduksi dimethyl ether
serta fersedianya lenaga kerja yang cukup banyak maka dimungkinkan untuk
didirikannya pabrik dimethyl ether. Pendirian pabrik Dimethyl ether ini bertujuan untuk
memenuhi. kebutuhan Dimethyl ether yang semakin meningkat. Kapasias pabrik
ditentukan dengan menggunakan metode Least Square dan data-data statistik, sehingga
ditetapkan rancangan kapasitas pabrik sebesar 60.000 ton/talun. Pra rancangan pabrik
ini menggunakan katalis zeolit. Proses ini beroperasi pada suhu 250 °C, dan tekanan 15
atm. Metanol masuk ke sebuah reactor fixed bed multitube berisi katalis zeolit. Hasil
keluar reaktor berupa campuran gas dimethyl ether, methanol, dan air masuk ke flash
drum dan keluar sebagai produk dengan kemurnian 99,5%. Konversi yang diperoleh
mencapai 80%. Kegunaan dari dimethyl ether adalah sebagai propellant dalam bentuk
aerosol yang banyak digunakan sebagai salah satu bahan pendorong dalam industri
parfum, obat pembasmi nyamuk, foam, pengharum ruangan, colognes, hair sprays,
personal care mouses, antiprespirants, room air fresheners dan industri coating dan
otomotif. Sekarang ini DME sedang diproyeksikan untuk dijadikan salah satu sumber
bahan bakar alternatif ramah lingkungan yang nantinya akan menggantikan LPG, LNG

dan bahan bakar diesel.
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