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ABSTRAK

Rudianto. 201410215194. Perbaikan Tata Letak Gudang Finished Goods di
PT. Dua Kuda Indonesia Menggunakan Metode Dedicated Storage.

PT. Dua Kuda Indonesia merupakan perusahaan manufaktur yang
memproduksi produknya berdasarkan permintaan pelanggan. Permasalahan yang
dihadapai PT. Dua Kuda Indonesia adalah tidak mempunyai pola penyimpanan
produknya dengan baik yang mengakibatkan penyimpanan produk dilakukan
secara acak hanya melihat kondisi dimana ada area yang kosong. Dari
permasalahan  tersebut mengakibatkan tercampurnya produk, aktivitas
penyimpanan dan pengeluaran tidak optimal. Tujuan dari penelitian ini adalah
menghitung kebutuhan ruang penyimpanan untuk masing-masing jenis produk
dan menetapkan layout penyimpanan berdasarkan kebutuhan luas area dan
aktivitas produk dengan metode Dedicated Storage. Dedicated Storage adalah
metode untuk menetapkan lokasi atau tempat simpanan yang spesifik untuk tiap
barang yang disimpan. Dari hasil penelitian didapatkan kebutuhan luas area
penyimpanan untuk masing-masing produk adalah : Stearic Acid 1680 : 34,50 m?,
Stearic Acid 1820 : 110,40 m? Stearic Acid 1838 : 324,30 m? Stearic Acid 1842 :
262,20 m?, Stearic Acid 1850 : 20,70 m?, Stearic Acid 1685 : 20,70 m?, Stearic
Acid 1832 : 27,60 m?, Steari Acid 1860 : 131,10 m*, Glycerine : 96,60 m?, Acid
Oil : 20,70 m% AW: 62,10 m? HRBDPS : 200,10 m® Sedangkan untuk
penempatan produk berurutan dari depan ke belakang gudang dengan jarak gang 4
m pada posisi kanan gudang adalah : Stearic Acid 1842, Glycerine, AW,
HRBDPS, Stearic Acid 1680, Stearic Acid 1838, Stearic Acid 1860, Stearic Acid
1850, Stearic Acid 1820, Stearic Acid 1685. Sedangkan pada posisi kiri gudang
adalah: Stearic Acid 1842, Glycerine, AW, HRBDPS, Stearic Acid 1838, Acid
Oil, Stearic Acid 1860, Stearic Acid 1820, Stearic Acid 1832.

Kata Kunci : Layout, Dedicated Storage, Gudang.
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ABSTRACK

Rudianto. 201410215194. Repair Layout Warehouse Finished Goods in PT.
Dua Kuda Indonesia with the Dedicated Storage Methods.

PT. Dua Kuda indonesia is several manufacturing companies who
producing their products based on customer demand .The problems that faced PT.
Dua Kuda indonesia is does not follow any pattern storage their products well
resulting in storage randomly products only looking at where there is the area that
empty. To these problems caused mixed products , the activity of storage and
expenditure is not optimally .The purpose of this research is measuring the storage
space for each type of product and set layout has an area of storage on demand
and activity by the dedicated storage products . Dedicated storage is the method to
determine the location or place of specific savings for each goods are stored .
From the research they can carry out their these chareges in the future has an area
of a depository for masing-masing of the product is : Stearic Acid 1680 : 34,50
m?, Stearic Acid 1820 : 110,40 m®, Stearic Acid 1838 : 324,30 m?, Stearic Acid
1842 : 262,20 m?, Stearic Acid 1850 : 20,70 m?, Stearic Acid 1685 : 20,70 m’,
Stearic Acid 1832 : 27,60 m?, Steari Acid 1860 : 131,10 m?, Glycerine : 96,60 m?,
Acid Oil : 20,70 m?, AW: 62,10 m?, HRBDPS : 200,10 m® While for the
deployment of products successively from front to back the warehouse with the
aisle distance is 4 metres on position right side of the barn is: Stearic Acid 1842,
Glycerine, AW, HRBDPS, Stearic Acid 1680, Stearic Acid 1838, Stearic Acid
1860, Stearic Acid 1850, Stearic Acid 1820, Stearic Acid 1685. While on position
left side of the barn is: Stearic Acid 1842, Glycerine, AW, HRBDPS, Stearic Acid
1838, Acid Oil, Stearic Acid 1860, Stearic Acid 1820, Stearic Acid 1832.

Keywords: Layout , Dedicated Storage , Warehouse .
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