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ABSTRACT

Tri Maryanto. 201310215069. Total Productive Maintenance Analysis
By Applaying Overall Equipment Effectiveness Method On Laminating Machine |
At Pt Yamaha Music Manufacturing Asia.

PT Yamaha Music Manufacturing Asia (YMMA) is one of subsidiaries of a
giant Yamaha Corporation Group company which is spesialized in producing
musical equipment. It cannot be apart from all kind of problem with
maccine/equipment effectiveness due to six big losses. The incorrect handling and
maintenance affect many losses which are known as six big losses , which are
Equipment failure, Setup and adjustment losses, Idle and minor stoppage,
Reduced speed, Defect in process, and Reduced yield. The first stage of effort to
increase production efficiency at the company is by measuring the effectivenessof
laminating machine | applaying overall equipment effectiveness (OEE) methode
and continued applaying OEE six big losses measurment method to find out the
loss of efficiency on each factor of the six big losses. Based on the six factors, it
can be found which factor mode the biggest contribution in resulting the scale of
efficiency loss on laminating machine I. Based on the couse and effect diagrams,
it can be analyzed the fundamental problem that is the main couse of the high loss
that also affect the low efficiency on laminating machine I. The conclusion that
can be assumed from the laminating machine | is that the value of OEE on the
laminating machine | from april 2016 until march 2017 is by about 61,08% to
83,91%. The condition informed that the efficiency of laminating machine | in
reaching target is not in the maximum condition (>86%). The only thing that
affected the value of OEE and became the main priority is reduced speed factor
by about 79,78%.

Key Words : Total Productive Maintenance, Overall Equipment Effectiveness,
Six Big Losses.
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ABSTRAK

Tri Maryanto. 201310215069. Analisis Total Productive Maintenance
Dengan Metode Overall Equipment Effectiveness Pada Mesin Laminating | PT
Yamaha Music Manufacturing Asia.

PT Yamaha Music Manufacturing Asia (YMMA) adalah salah satu anak
dari perusahaan raksasa Yamaha Corporation Group yang khusus bergerak dalam
produksi peralatan alat musik yang tidak terlepas dari masalah yang berhubungan
dengan efektivitas mesin/peralatan yang diakibatkan oleh six big losses. Tidak
tepatnya penanganan dan pemeliharaan mesin dapat mengakibatkan kerugian-
kerugian yang disebut dengan six big losses yaitu Equipment failure, Setup and
adjustment losses, ldle and minor stoppage, Reduced speed, Defect in process,
dan Reduced yield. Tahap pertama dalam usaha peningkatan efisiensi produksi
pada perusahaan ini adalah dengan melakukan pengukuran efektivitas mesin
laminating | dengan menggunakan metode overall equipment effectiveness (OEE)
yang kemudian dilanjutkan dengan pengukuran OEE six big losses untuk
mengetahui besarnya efisiensi yang hilang pada keenam faktor six big losses. Dari
keenam faktor tersebut selanjutnya dicari faktor apa yang memberikan kontribusi
terbesar yang mengakibatkan besarnya efisiensi yang hilang pada mesin
laminating I. Dengan diagram sebab akibat dapat dianalisa masalah sebenarnya
yang menjadi penyebab utama tingginya kerugian yang mengakibatkan rendahnya
efisiensi mesin laminating I. Kesimpulan yang dapat diambil pada mesin
laminating | bahwa nilai OEE untuk periode april 2016 sampai maret 2017
berkisar antara 61,08 % samapi 83,91 %. Kondisi ini menunjukkan bahwa
kemampuan mesin laminating | dalam mencapai target dan pencapaian efektivitas
belum mencapai kondisi yang ideal (>86%). Adapun yang mempengaruhi nilai
OEE dan menjadi prioritas utama adalah faktor reduced speed sebesar 78,79%.

Kata kunci : Total Productive Manintenance, Overall Equipment Effectiveness,
Six Big Losses.
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