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ABSTRAK 

 

Reno Apri Kurniawan, 201310215195. Kajian Tata Letak Fasilitas 

Dengan Menggunakan Metode Algoritma CRAFT Di PT. SINPRO. 

Penelitian ini dilakukan di PT. SINPRO yang merupakan salah satu 

perusahaan yang bergerak dibidang interior, khususnya meliputi design interior 

rumah, apartemen, kantor dan perusahaan, serta penyediaan furniture dan lain-lain. 

PT. SINPRO merupakan salah satu perusahaan yang memerlukan perancangan tata 

letak fasilitas, seperti perancangan dan pengaturan ulang tata letak di lantai 

prosuksi. Peneliti menggunakan metode algoritma CRAFT dengan bantuan 

software WinQSB yang bertujuan untuk menentukan usulan rancangan tata letak 

yang lebih baik, sehingga dapat mengurangi momen jarak perpindahan dan ongkos 

material handling. Setelah adanya pengolahan data terlihat bahwa momen jarak 

perpindahan lebih kecil dari momen jarak perpindahan pada layout awal sekitar 

44,94% untuk produk smart table, 9,91% untuk produk cashier table, 35,5% untuk 

produk table display. Hal yang sama juga berlaku untuk ongkos material handling 

sekitar 44,95% untuk produk smart table, 9,91% untuk produk cashier table, 

34,18% untuk produk table display.  

Kata kunci: Tata letak fasilitas, momen jarak perpindahan, ongkos material 

handling, algoritma CRAFT, rectilinier, WinQSB 
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ABSTRACT 

 

Reno Apri Kurniawan, 201310215195. Facility Layout Assessment Using 

CRAFT Algorithm Method In PT. SINPRO. 

This research was conducted at PT. SINPRO which is one of the companies 

engaged in the interior, especially include interior design houses, apartments, 

offices and companies, and the provision of furniture and others. PT. SINPRO is 

one of the companies that require the design of facility layout, such as the design 

and re-arrangement of the layout on the floor of prosuksi. The researcher uses 

CRAFT algorithm method with WinQSB software which aims to determine the 

proposed better layout design, so as to reduce the moment of displacement distance 

and material handling cost. After the data processing, it is seen that the 

displacement distance moment is smaller than the displacement distance moment 

in the initial layout of about 44.94% for smart table product, 9.91% for cashier 

table product, 35.5% for table display product. The same applies to material 

handling costs of 44.95% for smart table products, 9.91% for cashier table 

products, 34.18% for table display products. 

 

Keywords: Facility layout, moment transfer, material cost handling, CRAFT 

algorithm, rectilinier, WinQSB 
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