
ANALISIS PENYEBAB DEFECT PADA TIRE SPORT 

MP 76 90/80-14 DENGAN METODE FMEA  

STUDI KASUS DI PT. SURYARAYA RUBBERINDO 

INDUSTRIES 

 

SKRIPSI 

 

Oleh : 

RIZAL RIZMANSAH 

201310215205 
 

 

 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA 

2017 



Analisis Penyebab..., Rizal, Fakultas Teknik 2018



Analisis Penyebab..., Rizal, Fakultas Teknik 2018



Analisis Penyebab..., Rizal, Fakultas Teknik 2018



Analisis Penyebab..., Rizal, Fakultas Teknik 2018



 
 

v 
 

ABSTRAK 

 Rizal Rizmansah. 2013101215205 Analisis Penyebab Defect Pada Tire 

Sport MP 76 90/80-14  Dengan Metode Failure Mode and Effect Analysis 

(FMEA) Studi Kasus Di PT Suryaraya Rubberindo Industries 

PT. Suryaraya Rubberindo Industries merupakan perusahaan yang 

bergerak di bidang manufaktur, khusunya sebagai produsen pembuatan ban untuk 

sepeda motor. Salah satu permasalahan yang ada pada perusahaan ini adalah 

terdapat jenis cacat pada ban tipe sport MP 76 90/80-14 yang berdampak pada 

menurunnya kualitas. Ditemukannya cacat pada proses produksi akan 

mengakibatkan terganggunya laju alur proses produksi selanjutnya. Kegagalan  

produk yang sering muncul pada ban tipe sport MP 76 90/80-14   adalah cacat 

blister side, cacat piched bead, cacat side bare dan cacat blister bead. Dengan 

presentasi cacat sebesar 82.74% untuk cacat blister side, 8,27% untuk pinched 

bead, 5.44% untuk side bare  dan 3.55% untuk cacat blister bead dari total 

produksi bulan Oktober 2016 sampai Maret 2017. Failure Mode and Effect 

Analysis (FMEA) merupakan metode yang menjadi pilihan untuk mengurangi 

kegagalan pada produk tersebut yaitu dengan menitikberatkan penanggulangan 

dengan faktor-faktor yang memiliki potensi menyebabkan terjadinya kegagalan 

pada produk. Dengan menggunakan metode Failure Mode and Effect Analysis 

(FMEA) diharapkan nantinya akan meningkatkan nilai kualitas dan mengurangi 

cacat dari departemen produksi tersebut. 
 

Kata kunci : Failure Mode and Effect Analysis (FMEA), Risk Priority Number 

(RPN), dan fault tree analysis. 
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ABSTRACK 

 Rizal Rizmansah. 2013101215205. Analysis of Causes Defect In Tire 

Sport MP 76 90 / 80-14 With Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) Methods 

Case Study In PT Suryaraya Rubberindo Industries 

 PT. Suryaraya Rubberindo Industries is a company engaged in 

manufacturing, especially as a manufacturer of tires for motorcycles. One of the 

problems that exist in this company is there is a type of defect in sport type tires 

MP 76 90 / 80-14 which impact on the declining quality. The discovery of defects 

in the production process will lead to disruption of the flow rate of the next 

production process. Product failures that often appear on sport type tires MP 76 90 

/ 80-14 is blister-side defect, defective piched bead, side bare defect and blister 

bead defect. With a disability presentation of 82.74% for blister side defects, 

8.27% for pinched beads, 5.44% for side bare and 3.55% for blister bead defects 

from total production in October 2016 to March 2017. Failure Mode and Effect 

Analysis (FMEA) the preferred method of reducing the failure of the product is by 

focusing the mitigation with factors that have the potential to cause a failure of the 

product. Using Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) method is expected to 

increase the quality value and reduce the defect from the production department. 

 

Keywords: Failure Mode and Effect Analysis (FMEA), Risk Priority Number 

(RPN), and fault tree analysis. 
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