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ABSTRAK

SAEPUDIN. 201310215213. Usulan Penerapan Total Produktive Maintenance
Untuk Meningkatkan Efektivitas Mesin Portable Spot Welding. (Studi Kasus di
PT.XYZ).

PT.XYZ merupakan salah satu perusahaan yang bergerak di bidang
otomotif yang memproduksi spart part kendaraan roda dua dan roda empat.
Permasalahan pada penelitian ini adalah tidak tercapainya target produksi, sering
terjadinya downtime dan tidak standarnya nilai Overall Equipment Effectivennes
(OEE) mesin portable spot welding selama empat bulan terakhir yang melebihi
batas toleransi yang telah ditetapkan oleh perusahaan yaitu sebesar 85%. Oleh
karena itu perlu dilakukan usulan penerapan Total Productive Maintenance untuk
meningkatkan efektifitas mesin portable spot welding. Tujuan dari penelitian ini
adalah 1) Mengetahui penyebab tidak tercapai target pada produksi. 2) Bagaimana
cara mengetahui faktor penyebab terjadi downtime pada mesin portable spot
welding dengan perhitungan OEE. 3) Bagaimana cara meningkatkan nilai OEE.
Hasil penelitian adalah 1) yang menyebabkan tidak tercapainya target produksi
karena sering terjadinya downtime pada mesin portable spot welding, 2) Yang
menyebabkan sering terjadinya downtime pada mesin portable spot welding
adalah part aid cable putus dan aid cable panas. 3) Untuk meningkatkan nilai
OEE adalah melakukan penerapan total productive maintenance untuk

meminimalisir terjadinya downtime.

Kata Kunci : Efisiensi, Produksi, Total Productive Maintenance, Overall
Equipment Effectiviness.
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ABSTRAC

SAEPUDIN. 201310215213. The proposed implementation of total productive
maintenance to improve the effectivennes of portable spot welding machine. (Case
study in PT.XYZ)

PT.XYZ is one of the companies engaged in the field of automotive spart
parts producing two-wheeled vehicles and four wheels. Thae problem of this
research is not achievement of production goal, frequent downtime and not the
overall equipment effectiveness portable spot welding machine over the last four
months exceeding the tolerance limits set by the company that is equal to 85%.
Therefore it is necessary to apply the application of the total productive
maintenance to improve the effectiveness of portable spot welding machine. The
purpose of the research is 1) To know the cause of the goal is not achieved on
production. 2) How to know the cause factor downtime on portable spot welding
machine with OEE calculation. 3) How to improve the value of OEE the results.
of the study are 1) that causes not achievement of production goals because of
frequent downtime on portable spot welding machine. 2) Which causes frequent
downtime on portable spot welding machine is part aid cable break and heat aid
cable. To increases the value of OEE is to implement total productive

maintenance to minimize downtime .

Keyword : Efficiency, Production, Total Productive Maintenance, Overall
Equipment Effectivess.
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