SKRIPSI

PENGENDALIAN KUALITAS PRODUKSI ASBES SEMEN TYPE
A10315016 PT. DJABESMEN CIKARANG DENGAN METODE
SEVEN TOOLS

Oleh:
ASRORUDIN
201310217002

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA
BEKASI
2016



LEMBAR PERSETUJUAN

SKRIPSI

“PENGENDALIAN KUALITAS PRODUKSI ASBES TYPE A103105016 SEMEN PT

DJABESMEN CIKARANG DENGAN METODE SEVEN TOOLS *.

Disusun oleh :

Nama : Asrorudin

NPM :2013.102.17.002
Fakultas : Teknik

Prodi : Teknik Industri

Bekasi, 21 Agustus 2016

Menyetujui,
Dosep Pebi 1 Dosen Pebimbing 11
Andi Turseno, ST.MT Rony O Kawi, Ir., MM
Mengetahui
Ka.Prodi Teknik Industri

( Denny Siregar, ST MSc )

i

Pengendalian Kualitas..., Asrorudin, Fakultas Teknik 2018



SKRIPSI

“PENGENDALIAN KUALITAS PRODUKSI ASBES SEMEN
TYPE A103105016 PT.DJABESMEN CIKARANG DENGAN
METODE SEVEN TOOLS”

Disusun Oleh :
Asrorudin (2013.102.17.002)

. Bekasi, 21 Agustus 2016
Telah diuji dan disahkan oleh :

Pembimbing 11
% 75/» D
Andi Turseno.ST..MT. Rony O Kawi,Ir,,MM,
Penguji I Penguji 11
,
52 AA .
Aprixani,ST.,MT. Helena Sitorus,ST..MT.
Mengetahui:
Dekan Fakultas Teknik Ka.Prodi Teknik Industri
Ahmad Dipenegoro, M.S.LE., Ph.D. Denny Siregar, ST, MSc¢

iii

Pengendalian Kualitas..., Asrorudin, Fakultas Teknik 2018



UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA

, FAKULTAS TEKNIK

Kampus I : JI. Darmawangsa 1/1 Kebayoran Baru Jakarta Selatan 12140
Telepon : (021) 7231948-726655. Fax : 7267657 '

Kampus II : J1. Perjuangan Raya Bekasi Utara Telepon : (021) 88955882

LEMBAR PERNYATAAN

Yang bertanda tangan dibawah ini :

Nama - Asrorudin
NPM : 2013, 102.17:002
Fakultas / Jurusan : Teknik / Teknik Industri

Judul Skripsi - “PENGENDALIAN KUALITAS PRODUKSI ASBES TYPE
A103105016 SEMEN PT DJABESMEN CIKARANG

DENGAN METODE SEVEN TOOLS”

Dengan ini menyatakan bahwa hasil penulisan ini merupakan hasil karya
sendiri dan benar keasliaannya. Jika kemudian hari penulisan skripsi yang telah saya
buat merupakan hasil plagiat atau menjiplak terhadap karya orang lain, maka saya
bersedia bertanggung jawab sekaligus bersedia menerima sanksi berdasarkan aturan

tata tertib di Universitas Bhayangkara Jakarta Raya.

Demikian pernyataan ini saya buat dalam keadaan sadar dan tidak ada

paksaan dari pihak lain.

7 Asrorudin
2103.102.17.002

Pengendalian Kualitas..., Asrorudin, Fakultas Teknik 2018



LEMBAR PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI
KARYA ILMIAH UNTUK KEPENTINGAN AKADEMIS

Sebagai sivitas akademik Universitas Bhayangkara Jakarta Raya, saya yang bertanda

tangan di bawah ini :

Nama : Asrorudin

NPM :2013.102.17.002
Program Studi : Teknik Industri
Fakultas : Teknik

Jenis Karya  : Skripsi

Demi pengembangan ilmu pengetahuan, menyetujui untuk membrikan kepada
Universitas Bhayangkara Jakarta Raya Hak Bebas Royalti Non-Eksekutif (Non-
Exclusive Royalty-Free Right), atas karya ilmiah saya berjudul:

“Pengendalian Kualitas Produksi Asbeb Semen Type A103105016 PT.Djabesemen
Cikarang dengan Metode Seven Tools”.

Beserta perangkat yang ada (bila diperlukan). Dengan hak bebas royalti non-ekstudif
ini, Universitas Bhayangkara Jakarta Raya berhak menyimpan, mengalih
media/formatkan, mengelolanya dalam bentuk pangkalan data (database),
mendistribusikannya dan menampilkan/mempublikasi di internet atau media lain
untuk kepentingan akademis—tanpa perlu meminta ijin dari saya selama tetap
mencantumkan nama saya sebagai penulis/pencipta dan sebagai pemilik hak cipta.
Segala bentuk tuntunan yang timbul atas pelanggaran hak cipta dalam karya ilmiah
menjadi tanggun jawab saya pribadi.

Demikaian pernyataan ini saya buat dengan sebenarnya

Dibuat di : Bekasi
Pada Tanggal : 21 Agustus 2016
Yang menyatakan

(Asrorudin)

Vi

Pengendalian Kualitas..., Asrorudin, Fakultas Teknik 2018



ABSTRAK

PT.Djabesmen merupakan perusahaan yang bergerak di bidang industri
manufaktur kimia dan pertambangan pembuat fiber asbes semen. Perusahaan yang
di hasilkan oleh PT.Djabesmen adalah asbes semen yaitu jenis bahan bangun,
perusahaan selalu berupaya agar menghasilkan produk yang baik dan menekankan
kerusakan produk yang tinggi. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui
bagaimana pengendalian kualitas menggunakan alat bantu bermanfaat untuk
mengendalikan tingkat tinggi defect produksi. Analisis pengendalian kualitas
dilakukan menggunakan alat bantu check sheet, histogram, diagram pareto, dan
sebeb akibat. Cek sheet dan histogram di gunakan untuk menyajikan data agar
memudahkan dam memahami data keperluan ananlisi selanjutnya. Kemudian
dilakukan identifikasi terhadap cacat yang dominan dan menentukan prioritas
perbaikan menggunakan diagram pareto. Langkah selanjutnya adalah mencari
faktor yang penyebab terjadi kerusakan dengan menggunakan sebeb akibat untuk
kemudian dapat disusun sebuah rekomendasi perbaikan.

Hasil penelitian dengan alat bantu check sheet, histogram, diagram apreto
dan sebeb akibat jumlah defect dapat menurun dan Save Cost shebsar Rp.
93,749,600;

Kata kunci  : Pengendalian kualitas Root Case Analisi
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ABSTRACT

PT.Djabesmen is a company engaged in the chemical manufacturing
industry and mining the manufacture of cement asbestos fibers. The company
produced by PT.Djabesmen is cement asbestos which is a type of building material,
the company always strives to produce good products and emphasizes high product
damage. This study aims to find out how quality control uses useful tools to control
high levels of production defects. Quality control analysis is carried out using check
sheet tools, histograms, pareto diagrams, and consequences. The check sheet and
histogram are used to present the data to make it easier to understand the data for
further analysis needs. Then the identification of the dominant defect is carried out
and determines the priority of improvement using the Pareto diagram. The next step
is to look for factors that cause damage by using a consequence to be able to develop
a recommendation for improvement.

The results of the study with the check sheet tool, histogram, apreto diagram
and sebeb due to the number of defects can decrease and Save Cost is as much as
Rp. 93,749,600;

Keywords: Quality Control Root Case Analysis
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