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ABSTRAC

Arohman Dwi Santoso. 201310215020 Alokasi Optimal Pekerjaan Dalam
Kegiatan Produksi Dengan Menggunakan Metode Transportasi dan Penugasan
(Studi Kasus : PT. TASS Engineering)

PT. TASS Engineering is a company engaged in the truck body located in
Tambun area. To meet customer demand PT. Tass Engineering is working with a
second party (contractor) to complete the customer's request. There are 4 team
contractors to create 4 types of products. The team is a group of people working
together for the same purpose. In the production activities there are differences in
the cost of each team that is quite varied in working the same product because there
is no allocation of work arrangements for all team of contractors to work on the
product. For that purpose a research aimed 1) Determine the optimal allocation of
work on production activities of PT. TASS Engineering. 2) Obtain a comparison of
the cost of production activities before and after the calculation of the allocation of
work. The method used is Hungarian Assignment Method and Transport Method.
Transportation method for initial solution using North West Corner Rules (NWCR)
Method, Least Cost Rules (LCR) Method, and Vogel Approximation Method
(VAM), then sought the optimal solution using Stepping-Stone Method and
Modified Distribution Method (MODI). The result of data processing found that 1)
Team 1 did 64 units of dump truck, Team 2 did 48 units of Subframe and 32 units
of Truck Tank, Team 3 did 32 units of Subframe and Tilting 28 units, and Team 4
did the dump truck 9 units and Subframe of 42 units 2) After the calculation of
optimal work allocation there is a cost reduction of 3.05% of the previous cost.

Keyword : Optimasi, Metode Transportasi, Metode North West Corner Rules
(NWCR), Metode Least Cost Rules (LCR), Metode Vogel
Approximation, Metode Stepping-Stone, Metode Modified Distribution
(MODI), Penugasan Hungarian.
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ABSTRAK

Arohman Dwi Santoso. 201310215020 Optimasi Alokasi Pekerjaan
Dalam Kegiatan Produksi Dengan Menggunakan Metode Transportasi dan
Penugasan (Studi Kasus : PT. TASS Engineering)

PT. TASS Engineering adalah perusahaan yang bergerak dalam bidang
karoseri truk yang terletak di daerah Tambun. Untuk memenuhi permintaan
pelanggan PT. Tass Engineering bekerja sama dengan pihak kedua (pemborong)
untuk menyelesaikan permintaan pelanggan tersebut. Terdapat 4 tim pemborong
untuk membuat 4 jenis produk. Tim adalah sekelompok orang yang saling bekerja
sama untuk tujuan yang sama. Dalam kegiatan produksinya terjadi perbedaan biaya
tiap tim yang cukup bervariasi dalam mengerjakan produk yang sama karena belum
adanya pengaturan alokasi pekerjaan bagi seluruh tim pemborong untuk
mengerjakan produk. Untuk itu dilakukan penelitian yang bertujuan 1) Menentukan
alokasi pekerjaan yang optimal pada kegiatan produksi PT. TASS Engineering. 2)
Mendapatkan perbandingan biaya kegiatan produksi sebelum dan setelah dilakukan
perhitungan alokasi pekerjaan. Metode yang digunakan adalah Metode Penugasan
Hungarian dan Metode Transportasi. Metode Transportasi untuk solusi awal
menggunakan Metode North West Corner Rules (NWCR), Metode Least Cost
Rules (LCR), dan Metode Vogel Approximation (VAM), selanjutnya dicari solusi
optimal menggunakan Metode Stepping-Stone dan Metode Modified Distribution
(MODI). Hasil pengolahan data menemukan bahwa 1) Tim 1 mengerjakan dump
truck sebanyak 64 unit, Tim 2 mengerjakan Subframe sebanyak 48 unit dan Tanki
Truck sebanyak 32 unit, Tim 3 mengerjakan Subframe sebanyak 32 unit dan Tilting
sebanyak 28 unit, dan Tim 4 mengerjakan dump truck sebanyak 9 unit dan Subframe
sebanyak 42 unit 2) Setelah perhitungan alokasi pekerjaan yang optimal terjadi
pengurangan biaya sebesar 3.05% dari biaya sebelumnya.

Kata Kunci : Optimasi, Metode Transportasi, Metode North West Corner Rules
(NWCR), Metode Least Cost Rules (LCR), Metode Vogel
Approximation, Metode Stepping-Stone, Metode Modified
Distribution (MODI), Penugasan Hungarian.
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