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ABSTRAK 

 
Agung Budi Santoso. 201310215004. Perbaikan Waktu Proses  

Penggerindaan Cutting Blade Menggunakan Konsep Seven Tools. (Studi Kasus di 

PT. Bumimulia Indah Lestari). 

 

Penelitian ini menjelaskan tentang akar penyebab timbulanya suatu 

masalah yaitu lamanya waktu penggerindaan cutting blade. Penelitian ini 

bertujuan untuk menentukan faktor dominan yang membuat waktu penggerindaan 

lebih lama dari target pengerjaan, dan menentukan usulan tindakan perbaikan 

faktor yang menyebabkan waktu penggerindaan cutting blade lebih lama. Metode 

yang digunakan dalam penelitian ini adalah brainstorming dan menggunakan alat 

bantu seven tools seperti check sheet, histogram, dan cause and effect diagram. 

Berdasarkan hasil analisa, didapatkan hasil bahwa faktor dominan yang membuat 

waktu penggerindaan lebih lama dari target pengerjaan adalah faktor metode 

adalah belum menggunakan alat bantu penggerindaan cutting blade dalam 1x 

proses penggerindaan, belum menggunakan alat bantu setting pemasangan cutting 

blade, dan belum menggunakan alat bantu clamping cutting blade. Usulan solusi 

dan tindakan perbaikan faktor yang menyebabkan waktu penggerindaan cutting 

blade lebih lama adalah membuat jig grinding cutting blade dengan sudut 

kemiringan 10˚ dapat menghasilkan 4 pcs dalam 1x proses penggerindaan, proses 

setting pemasangan cutting blade mengikuti alur yang telah dibuat dengan 

kemiringan sudut sebesar 30˚, dan membuat plate clamping pada jig yang 

dilengkapi baut pengikat untuk menahan  cutting blade agar tidak bergerak saat 

proses penggerindaan. 

 

Kata Kunci : Penggerindaan, Cutting Blade, Seven Tools. 
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ABSTRACT 

 

 Agung Budi Santoso. 201310215004. Repairing the Processing Time of 

Cutting Blade Using Seven Tools Concept. (Case Study at PT Bumimulia Indah 

Lestari). 
 

 This research explains about the root cause of a problem that is the 

length of time of grinding cutting blade. This study aims to determine the 

dominant factors that make grinding time longer than the target workmanship, and 

determine the proposed corrective action factor that causes the grinding time 

cutting blade longer. The method used in this research is brainstorming and using 

seven tools tools such as check sheet, histogram, and cause and effect diagram. 

Based on the results of the analysis, it is found that the dominant factor that makes 

the grinding time longer than the work target is the method factor is not yet using 

the cutting blade grinding tool in 1x grinding process, not using the cutting blade 

installation tool, and not yet using the clamping cutting tool blade. Suggested 

solutions and corrective action factors that cause longer grinding time for cutting 

blade are making a grinding cutting blade jig with 10 kem inclination can produce 

4 pcs in 1x grinding process, setting process of cutting blade installation following 

groove that has been made with angle of 30º, and make a plate clamping on a jig 

with bolt fastener to hold the cutting blade so that it does not move during 

grinding process. 

 

 

Keywords: Grinding, Cutting Blade, Seven Tools. 
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