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ABSTRAK 

 

Andiyanto, 201610215016. Usulan Perbaikan Cacat Las Keropos 

pada Kerangka Jok Mobil Innova dengan Metode Failure Mode and Effect 

Analysis Di PT.XYZ. 

PT. XYZ adalah perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur 

dalam industri perlengkapan kendaraan roda empat untuk memasok 

kebutuhan konsumen dengan selalu mengutamakan kepuasan pelanggan 

dengan cara menghasilkan produk yang berkualitas terbaik serta waktu yang 

tepat. Dalam hal ini produk yang dihasilkan jok mobil innova yang 

merupakan produk interior sparepart mobil. Untuk menjadikan satu produk 

jok mobil dilakukan proses pembuatan kerangka jok mobil dan proses 

pembuatan seat assy. Permasalahan yang sering di hadapi terjadinya cacat 

las dalam proses pengelasan. Penelitian ini tentang akar masalah penyebab 

terjadinya cacat las yang terbesar yaitu cacat las keropos. Berdasarkan 

permasalahan diatas penulis melakukan penelitian dengan menggunakan 

metode FMEA (Failure Mode and Effect Analysis) yang bertujuan untuk 

mencari penyebab cacat las keropos tersebut, sehingga dapat menurunkan 

jumlah cacat yang ada di line tersebut terutama jenis cacat keropos di line 

2. Pada penelitian ini maka diperoleh hasil penemuan akar masalahnya 

adalah tidak adanya stopper sebagai penahan sandaran gun las dan jig yang 

terlalu landai dengan kemiringan 10°. Untuk usulan perbaikan pada 

permasalahan tersebut membuat stopper penahan sandaran gun las serta 

memperbaiki posisi kemiringan jig menjadi 250. 

 

Kata Kunci: Cacat Las Keropos, FMEA, Kualitas.
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ABSTRACT 

 

   Andiyanto, 201610215016. Proposed Repair of  Porous Welding 

Defects in the Innova Car Seat Frame with the Failure Mode and Effect 

Analysis at PT.XYZ. 

PT. XYZ is a company engaged in manufacturing in the four-

wheeled vehicle equipment industry to supply the needs of consumers by 

always prioritizing customer satisfaction by producing the best quality 

products and the right time. In this case the product produced by innova car 

seats is an interior product for car parts. To make a car seat product, the 

process of making a car seat frame and the process of making a seat assy. 

Problems that are often faced by welding defects in the welding process. 

This research is about the root cause of the biggest welding defect that is 

porous welding defects. Based on the above problems the authors conducted 

research using the FMEA (Failure Mode and Effect Analysis) method which 

aims to find the cause of these porous welding defects, so as to reduce the 

number of defects that exist in the line, especially the type of porous defects 

in line 2. In this study, it was obtained the result of the discovery of the root 

of the problem is the absence of a stopper as a backrest for the welding gun 

and jigs that are too gentle with a slope of 10 °. For the proposed 

improvements to the problem, make a stopper retaining the gun welding 

head rest and improve the position of the jig slope to 250. 

 

           Keywords: Porous Welding Defects, FMEA, Quality. 
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