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BAB V 

PENUTUP 

 

5.1 Kesimpulan 

 Berikut adalah kesimpulan dari pembahasan bab I sampai dengan bab IV. 

Maka penelitian ini dapat disimpulkan: 

1. Akar masalah penyebab terjadinya cacat las keropos pada proses pembuatan 

kerangka jok mobil innova di line 2 dengan menggunakan metode FMEA 

adalah: 

a. Tidak adanya stopper sandaran gun las GMAW sebagai penahan 

sandaran yang menyebabkan gun las dapat bergerak tidak stabil pada 

saat proses pengelasan berlangsung, sehingga menjadikan cacat las 

keropos. 

b. Posisi jig terlalu landai berada di kemiringan 100, hal ini 

menyebabkan saat operator melakukan proses pengelasan pada titik 

las part BX-3 tidak terlihat secara maksimal, sehingga hasil 

pengelasan menjadi keropos.  

2. Usulan perbaikan setelah dilakukannya analisa FMEA untuk menurunkan 

cacat las keropos tersebut pada proses pembuatan kerangka jok mobil innova 

di line 2 adalah: 

a. Membuat stopper penahan sandaran gun las GMAW agar pada saat 

melakukan proses pengelasan, gun las GMAW menjadi stabil dan 

hasil pengelasan sesuai dengan standar yang sudah ditentukan. 

b. Memperbaiki kondisi kemiringan jig yang terlalu landai 100 menjadi 

25° agar pada saat proses pengelasan operator tersebut dapat melihat 

titik las pada part BX-3 secara maksimal dan hasil pengelasan sesuai 

dengan standar yang sudah ditentukan. Dalam usulan perbaikan ini 

perlu adanya pengkajian dan analisa lebih lanjut lagi terhadap posisi 

kemiringan jig.  
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5.2 Saran 

 Dari pembahasan bab I sampai dengan bab IV. Saran yang dapat diberikan 

oleh peneliti adalah sebagai berikut: 

1. Agar tercapai nya target perusahaan, sebaiknya metode ini diterapkan oleh 

perusahaan.  

2. Perusahaan fokus pada akar masalah yang ada pada cacat las keropos pada 

proses pembuatan kerangka jok mobil innova di line 2 serta perbaikannya. 

3. Diharapkan oleh peneliti pada tahap selanjutnya untuk membahas biaya 

pembuatan terhadap stopper sandaran gun las GMAW serta peninjaun 

pengaruh terhadap segi ergonominya pada proses pengelasan kerangka jok 

mobil innova di line.  
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