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ABSTRAK 

 

 Afrian Permana Putra, 201610215038. Analisis Bahaya dan Resiko Pada 

Proses Produksi Alumunium Tube Dengan Menggunakan Metode Hazard And 

Operability Study (HAZOPS). ( Studi Kasus Di PT. Extrupack ). 

 Penelitian ini membahas tentang PT. Extrupack yang merupakan perusahaan 

yang bergerak dibidang produksi kemasan tube dari alumunium. Masalah yang 

terjadi pada perusahaan ini masih sering terjadinya kecelakaan kerja yang dialami 

oleh pekerja pada saat melakukan aktivitas di proses produksi. Serta belum 

terukurnya secara lengkap potensi bahaya (hazard) adalah problematika yang ada 

diperusahaan ini, maka dari itu penulis berusaha mencari akar penyebab masalah 

dan data kecelakaan yang terjadi pada periode 2017, 2018, 2019. Penelitian 

diawali dengan melakukan identifikasi kecelakaan kerja sehingga dapat dilakukan 

pencegahan kecelakaan dengan menggunakan metode Hazard and Operability 

Study (Hazops). Proses identifikasi dilakukan dengan menggunakan Hazops 

Worksheet. Berdasarkan proses identifikasi bahaya pada proses produksi, 

ditemukan 3 macam risk level yaitu tipe tinggi 3, sedang 3 dan rendah 7. Usulan 

dari hasil penelitian ini adalah perlu diadakanya pelatihan dan pendidikan 

karyawan sebelum terjun ke area produksi, melakukan pengawasan kerja, 

memakai APD yang telah disediakan, pemasangan tanda – tanda peringatan 

berupa perintah dan larangan untuk area produksi seperti pentinya budaya K3 dan 

memperhatikan tanda – tanda batas bahaya diarea sekitar. Penilaian metode 

Hazopss tingkat kecelakaan yang terjadi disebabkan karena bahaya tingkah laku, 

kimia, fisik, ergonomi dan lingkungan. hasil pengendalian bahaya dan resiko pada 

proses produksi almunium tube pada tahap yaitu: Eleminasi, Subsitusi, 

Enginnering, Adminitratif dan APD dengan pengendalian bahaya yang paling 

dominan adalah Adminitratif dan APD. 

 

Kata kunci (sentence case): Kesehatan Keselamatan Kerja (K3), Hazard And 

Operability Study (Hazops), Risk Matrix, Likelihood, Consequences, 

Pengendalian Resiko. 
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ABSTRACT 
 

 Afrian Permana Putra, 201610215038.  Hazard and Risk Analysis in the 

Aluminum Tube Production Process Using the Hazard And Operability Study 

(HAZOPS) Method. (Case Study at PT. Extrupack). 
 

 This research discusses about PT. Extrupack which is a company 

engaged in the production of aluminum tube packaging. Problems that occur at 

this company are still often the occurrence of work accidents experienced by 

workers when carrying out activities in the production process. as well as not yet 

being fully measured potential hazards (hazards) are problems that exist in this 

company, therefore the authors try to find the root causes of problems and 

accident data that occurred in the period 2017, 2018, 2019. The study begins by 

identifying workplace accidents so that accident prevention can be carried out 

using the Hazard and Operability Study (Hazops) method. The identification 

process is carried out using a Hazops Worksheet. Based on the hazard 

identification process in the production process, 3 types of risk levels were found, 

namely type 3, medium 3 and low 7.   The proposal of the results of this research 

is the need for training and education of employees before entering the production 

area, conducting work supervision, using PPE that has been provided, installing 

warning signs in the form of orders and prohibitions for production areas such as 

the importance of K3 culture and paying attention to the signs of boundaries 

danger of diarrhea around. An assessment of the Hazopss method for accident 

rates that occur due to behavioral, chemical, physical, ergonomic and 

environmental hazards. the results of hazard and risk control in the aluminum 

tube production process at the stages, namely: Elimination, Substitution, 

Engineering, Administrative and PPE with the most dominant hazard control is 

Administrative and APD. 
 

 

Keywords (sentence case): Occupational Health Safety (K3), Hazard And 

Operability Study (Hazops), Risk Matrix, Likelihood, Consequences. Risk Control. 
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