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ABSTRAK 

 

 Bimo Ramadhan Akhbar. 201610215090. Analisis Kinerja Mesin 

Longway Untuk Menurunkan Downtime Produksi Menggunakan Metode Overall 

Equipment Effectiveness (Studi Kasus PT. Kimu Sukses Abadi). 

 PT. Kimu Sukses Abadi merupakan perusahaan manufaktur yang 

memproduksi karton box. Produksi karton box digunakan untuk pengemasan 

produk, salah satunya untuk kemasan sparepart dari customer otomotif. Adapun 

permasalahan yang ditemui pada produksi karton box yaitu tidak tercapainya 

target produksi dari schedule produksi yang diakibatkan oleh downtime pada 

mesin longway. dari permasalahan tersebut penelitian ini bertujuan untuk 

mengukur efektivitas kinerja mesin longway menggunakan metode OEE (Overall 

Equipment Effectiveness) dan six big losses untuk mengukur kerugian yang 

selanjutnya dilakukan perbaikan. Dari hasil pengukuran efektivitas pada mesin 

longway periode Agustus sampai Desember 2019 bahwa nilai jumlah OEE yaitu 

80,47 % setelah dilakukan perbaikan menjadi 82% sehingga meningkat 1,53 %, 

selanjutnya six big losses faktor downtime losses yaitu breakdown losses 7,25 % 

menjadi 2,58 % mengalami penurunan 4,67 % setup and adjustment losses 1,80 

menjadi 1,62 % mengalami penurunan 0,18 %, kemudian faktor speed losses yaitu 

reduced speed 3,46 menjadi 3,36 % mengalami penurunan 0,1 %, idling and 

minor stoppages 2,10 menjadi 1 % mengalami penurunan 1,10 %, kemudian 

faktor quality losses yaitu defect losses 1,17 % menjadi 0,18 % mengalami 

penurunan 0,99 % kemudian reduced yield 0,0038 menjadi 0,003 % mengalami 

penurunan 0,0035 %. Selanjutnya mean time to repair 2,58 jam menjadi 1,7 jam 

mengalami penuruanan 0,88 jam, mean time between failure 1,8 jam menjadi 0,58 

jam  mengalami penurunan 1,22 jam kemudian availability 99,27 % menjadi 

99,67 % menjadi meningkat 0,4 %. Setelah melakukan perbaikan hasil produksi 

menjadi meningkat karena berkurangnya selisih produksi sebelumnya 9,6 % 

menjadi 2,4 % sehingga mengalami penurunan 7,2 % dengan hasil perbaikan 

dapat disimpulkan bahwa efektivitas kinerja  mesin menjadi meningkat dan dapat 

mengurangi nilai selisih produksi dengan target produksi. 

Kata kunci : Downtime, Overall Equipment Effectiveness (OEE) , Why – why 

     Analysis, 5W+1H, Six Big Losses, Mean Time Between Failure               

   (MTBF), Mean Time To Repair (MTTR). 

 

 

 

 

 

 

 

Analisis efek.., Bimo Ramadhan , Fakultas Teknik 2020



vi 

ABSTRACT 

 

        Bimo Ramadhan Akhbar. 201610215090. Longway Machine Performance 

Analysis To Reduce Production Downtime Using Overall Equipment Effectiveness 

Method (Case Study of PT. Kimu Sukses Abadi). 

 
       PT. Kimu Sukses Abadi is a manufacturing company that manufactures 

cardboard boxes. Cardboard box production is used for packaging products, one 

of which is for packaging spare parts from automotive customers. The problem 

encountered in the production of cardboard boxes is not achieving the production 

target of the production schedule due to downtime on the longway machine. of 

these problems, this study aims to measure the effectiveness of the performance of 

the longway engine using the OEE (Overall Equipment Effectiveness) and six big 

losses methods to measure losses which are then repaired. From the results of the 

measurement of effectiveness on the longway machine from August to December 

2019, the value of OEE is 80.47% after an improvement to 82% so that it 

increases 1.53%, then the six big losses downtime losses factor is 7.25% 

breakdown losses to 2 , 58% decreased 4.67% setup and adjustment losses 1.80 to 

1.62% decreased 0.18%, then the speed loss factor, namely reduced speed 3.46 to 

3.36% decreased 0.1%, idling and minor stoppages 2.10 to 1% decreased 1.10%, 

then the quality losses factor, namely 1.17% defect losses to 0.18% decreased 

0.99% then reduced yield 0.0038 to 0.003% decreased 0.0035%. Furthermore, 

the mean time to repair 2.58 hours to 1.7 hours experienced a decrease of 0.88 

hours, the mean time between failures 1.8 hours to 0.58 hours decreased 1.22 

hours then availability of 99.27% to 99.67 % to increase by 0.4%. After making 

improvements in production results to increase due to the reduction in the 

previous production difference 9.6% to 2.4% so that it decreased 7.2% with the 

results of improvements can be concluded that the effectiveness of engine 

performance is increased and can reduce the value of the production difference to 

the production target. 

 

Keyword : Downtime, Overall Equipment Effectiveness (OEE) , Why – why 

     Analysis, 5W+1H, Six Big Losses, Mean Time Between Failure               

   (MTBF), Mean Time To Repair (MTTR). 
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