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ABSTRAK

Ryan Hermawan. 201510215215. Analisa Produktivitas Tenaga

Kerja Woodworking Pada Department Produksi Dengan Menggunakan Metode
Work Sampling Pada PT. Yamaha Musical Product Asia.

PT YMPA merupakan salah satu perusahaan manufacturing yang bergerak
dalam pembuatan alat musik. Dengan belum adanya standar operasi kerja yang
baku dan pengawasan yang lemah, sehingga karyawan banyak melakukan
kegiatan nonproduktif. Tujuan penelitian adalah dengan menerapkan metode Work
Sampling di PT. YMPA bagian woodworking yang diharapkan dapat
meminimalkan kegiatan non produktif (pergi ke toilet, mengobrol, makan, minum
dan menggunakan handphone) dan agar tingkat produktivitas karyawan maksimal
dibagian woodworking di PT. YMPA. Setelah peneliti melakukan pengolahan
data dengan menggunakan metode Work Sampling, peneliti dapat menarik
kesimpulan bahwa hasil sudah diterapkan mampu mengurangi kegiatan non
produktif dan tingkat produktivitas karyawan meningkat sesuai yang diinginkan
perusahaan yaitu 85% Pada kegiatan produktif didapatkan jumlah nilai sebesar
2466 dan kegiatan non produktif sebesar 446. dimana nilai tersebut didapatkan
dari hasil penelitian yang dilakukan selama 7 hari dengan melakukan pengamatan
13 karyawan dalam 1 hari, yang melebihi target perusahaan sebesar 80% sehingga
dapat memaksimalkan jam kerja produksi yang berdampak pada hasil part
meningkat dan baik. Sehingga produktivitas meningkat menjadi 91% yang

sebelumnya sebesar 75%.

Kata Kunci : Produktivitas Tenaga Kerja, Work Sampling



ABSTRACT

Ryan Hermawan. 201510215215. Productivity Analysis of Woodworking
Workers in the Production Department Using the Work Sampling Method at PT.
Yamaha Musical Product Asia.

PT YMPA is a manufacturing company which is engaged in making musical
instruments. In the absence of standard work operations standards and weak
supervision, so many employees carry out nonproductive activities. The research
objective is to apply the Work Sampling method at PT. YMPA woodworking
section is expected to minimize non-productive activities (going to the toilet,
chatting, eating, drinking and using mobile phones) and so that the maximum
level of employee productivity in the woodworking section at PT. YMPA. After the
researchers conducted data processing using the Work Sampling method,
researchers can draw conclusions that the results have been applied to reduce
non-productive activities and employee productivity levels increase as desired by
the company that is 85% In productive activities obtained a total value of 2466
and non-productive activities of 446. where the value is obtained from the results
of research conducted during 7 days by observing 13 employees in 1 day, which
exceeds the company's target of 80% so as to maximize production work hours
which have an impact on improved and good parts results. So that productivity

increases to 91%, which was previously 75%.

Keywords: Labor Productivity, Work Sampling
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