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ABSTRAK 

 

Reza Hedi Setyawan. 201510215241. Usulan perbaikan lintasan produksi 

untuk meningkatkan produktifitas model MN125 dengan metode line balanching 

di PT.KMI. 

PT. KMI merupakan perusahaan yang bergerak dibidang otomotif yang 

memproduksi kendaraan roda dua. Penjualan ekspor kendaraan menjadi pekerjaan 

dalam pengemasan. Jumlah pengiriman eksport harus diimbangi dengan 

produktifitas bagian pengemasan. Planning pengiriman pada bulan April 2019 

sebesar 1200 unit hanya dapat dicapai oleh bagian pengemasan sebesar 984 unit 

dan pada bulan berikutnya juga tidak terpenuhi planning pengiriman dengan 

minus per bulan rata-rata sebesar 260 unit. Proses pengerjaan dilakukan dalam 

lima hari kerja dalam seminggu. Permasalahan dalam proses kegiatan pengemasan 

menjadi factor kunci untuk dilakukan analisis. Elemen kerja pada kegiatan 

pengemasan tersusun atas 23 jenis kegitan kerja dan terbagi menjadi 10 stasiun 

kerja. Metode penelitian yang diterapkan untuk  menganalisis kegiatan  produksi 

bagian pengemasan dengan penerapat metode simpel Line Balanching dan 

perbandingan percobaan Region Approach (RA) dan Rank Position Weight 

(RPW). Hasil penelitian menujukkan bahwa percobaan pada metode rank position 

weight didapatkan hasil produksi 2.206 unit/bulan dan kondisi awal produksi 

1.440 unit/bulan, maka terdapat peningkatan produksi sebesar 53% dari kondisi 

awal. 

 

Kata Kunci : Keseimbangan Lintasan, Region Aproach, Ranked Position Weight.  
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ABSTRACT 

 

Reza Hedi Setyawan. 201510215241. Proposed improvement of the 

production line to increase the productivity of the MN125 model with the line 

balanching method at PT. KMI. 

PT. KMI is a company engaged in automotive that produces two-wheeled 

vehicles. Vehicle export sales become work in packaging. The amount of export 

shipments must be balanced with the productivity of the packaging section. 

Planning delivery in April 2019 of 1200 units can only be achieved by the 

packaging section of 984 units and in the following month also not fulfilled 

shipping planning with a minus monthly average of 260 units. The process is 

carried out in five working days a week. Problems in the process of packaging 

activities become a key factor for analysis. The work element of the packaging 

activity is composed of 23 types of work activities and is divided into 10 work 

stations. The research method applied to analyze the production activities of the 

packaging section with the adoption of a simple Line Balanching method and a 

comparison of the Region Approach (RA) and Rank Position Weight (RPW) 

experiments. The results showed that an experiment in the rank position weight 

method obtained a production of 2,206 units / month and an initial production 

condition of 1,440 units / month, then there was an increase in production by 53% 

from the initial conditions. 

 

Keywords: Line Balanching, Region Aproach, Ranked Position Weight. 
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