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ABSTRAK 

 

Prarancangan Pabrik Karbon Disulfida Dari Arang Tempurung Kelapa dan 

Sulfur Kapasitas 100.000 Ton/Tahun ini dilakukan untuk memenuhi kebutuhan 

karbon disulfida dalam dan  luar negeri. Pabrik ini direncanakan akan didirikan di 

Cirebon, Jawa Barat. Bahan baku yang digunakan adalah arang tempurung kelapa 

sebesar 2753,793 Kg/Jam yang diperoleh dari daerah cirebon dan sekitarnya, 

sedangkan sulfur sebesar 11811,684 Kg/Jam yang diperoleh dari gunung ciremai. 

Proses produksi karbon disulfida  dengan cara mereaksikan karbon dengan 

vapor sulfur didalam reaktor pada temperatur 900 ˚C dan tekanan 1 atm dengan 

konversi reaksi sebesar 90 %, hasil keluaran  reaktor berupa gas karbon disulfida 

dipisahkan dengan sisa sulfur yang tidak ikut bereaksi didalam cyclone separator, 

kemudian dikondensasi didalam kondensor. Produk akhir karbon disulfida 

berbentuk cair dengan kemurnian 99,98 % sisanya sulfur. 

Unit utilitas diantaranya sistem pengolahan dan penyediaan air, penyediaan 

steam, penyediaan udara panas, pembangkit tenaga listrik, dan penyediaan bahan 

bakar. Total modal investasi (Total Capital Investment) ialah sebesar Rp. 

273.065.471.631 dengan Total product cost sebesar Rp. 483.320.321.600. Analisa 

ekonomi yang didapat dengan laba bersih sebesar Rp. 186.675.748.840, Return 

On Investment sebesar 25 %, Payback Period selama 1 tahun 4 bulan, dan Break 

Event Point sebesar 12 %, sehingga untuk alasan investasi pabrik ini layak 

didirikan. 
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ABSTRACT 

 

Design of Carbon Disulfide Plant from Coconut Shell and Sulfur Charcoal 

Capacity of 100,000 Tons / Year is done to meet the needs of carbon disulfide at 

home and abroad. This plant is planned to be established in Cirebon, West Java. 

The raw material used is coconut shell charcoal of 2753,793 kg / hour obtained 

from Cirebon and surrounding areas, while sulfur at 11811.684 kg / hour obtained 

from Mount Ciremai. 

Carbon disulfide production process by reacting carbon with vapor sulfur in 

the reactor at 900 ˚C and 1 atm pressure with a reaction conversion of 90%, the 

reactor output in the form of carbon disulfide gas is separated from the remaining 

sulfur which does not react in the cyclone separator, then condensed in the 

condenser. The final product is a liquid disulfide carbon with a purity of 99.98% 

remaining sulfur. 

Utility units include water treatment and supply systems, steam supply, hot 

air supply, electric power generation, and fuel supply. Total capital investment 

(Total Capital Investment) is Rp. 273,065,471,631 with a total product cost of Rp. 

483,320,321,600. Economic analysis obtained with a net profit of Rp. 

186,675,748,840, Return On Investment by 25%, Payback Period for 1 year 4 

months, and Break Event Point by 12%, so for investment reasons this factory is 

worth establishing. 
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