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ABSTRAK 

Pabrik Asam Fosfat dari Batuan Fosfat dan Asam Sulfat Dengan Metode Basah 

ini direncanakan berproduksi dengan kapasitas 190.000 ton/tahun dengan 330 hari kerja 

dalam 1 (satu) tahun. Lokasi pabrik direncanakan berada di Gresik, Jawa Timur dengan 

luas tanah yang dibutuhkan adalah 60.000 m
2
. Jumlah tenaga kerja yang di butuhkan 

untuk mengoperasikan pabrik sebanyak 148 orang dan bentuk badan usaha yang 

direncanakan adalah perseroan terbatas (PT) dan bentuk organisasinya adalah 

organisasi garis dan staf. 

 

 

Hasil analisa terhadap aspek ekonomi Asam Fosfat, 

adalah : 

a. Total modal investasi :  Rp   47.003.410.451,- 

b. Biaya Produksi (per tahun) :  Rp. 613.418.445.093,- 

c. Hasil penjualan (per tahun) :  Rp. 1.562.000.000.000,- 

d. Laba bersih :  Rp. 284.574.466.472,- 

e. Return on Investment (ROI) : 417,24 % 

f. Pay Out Time (POT) : 0,2368 Tahun 

 

Dari hasil analisa aspek ekonomi, maka dapat disimpulkan bahwa 

perancangan pabrik pembuatan Asam Fosfat dai Batuan Fosfat dan Asam Sulfat 

berkapasitas 190.000 ton pertahun layak untuk didirikan. 
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ABSTRACT 

 The Phosphoric Acid Plant from Phosphoric Rock and Sulfuric Acid with the 

Wet Method is planned to produce with a capacity of 190,000 tons / year with 330 

working days in 1 (one) year. The location of the plant is planned to be in Gresik, 

East Java with the required land area of 60,000 m2. The number of workers needed to 

operate the factory is 148 people and the planned business entity form is a limited 

liability company (PT) and the organizational form is a line and staff organization. 

 

The results of an analysis of the economic aspects of Phosphoric Acid, are: 

a. Total investment capital  : IDR 47,003,410,451 

b. Production Cost (per year)  : Rp. 613,418,445,093 

c. Sales (per year)    : Rp. 1,562,000,000,000 

d. Net profit    : Rp. 284,574,466,472 - 

e. Return on Investment (ROI) : 417.24% 

f. Pay Out Time (POT)  : 0.2368 Years 

 

 From the results of the analysis of economic aspects, it can be concluded that 

the design of the plant making Phosphoric Acid from Phosphoric Rock and Sulfuric 

Acid with a capacity of 190,000 tons per year is worth building. 
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