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ABSTRAK

Ahmad Fauzi 201610235002
Pra Rancangan Pabrik Produksi Gliserol dari Proses Saponifikasi Crude Palm
Oil (CPO) dengan Alkali NaOH Kapasitas 60.000 Ton/Tahun

Indonesia merupakan negara dengan industri yang termasuk sangat
banyak ragamnya, mulai dari industri kimia, pangan sampai industri domestik.
Perkembangan pasar yang semakin banyak kebutuhan untuk masyarakat
sehingga industri berlomba-lomba untuk menyediakan apa yang dibutuhkan
oleh masyarakat maupun industri lainnya untuk ketersediaan bahan baku. Salah
satu yang masih berkembang saat ini adalah industri untuk pengolahan minyak
kelapa sawit atau yang sering disebut dengan Crude Palm Oil (CPO) dimana di
Asia Indonesia merupakan negara pertama terbesar penghasil kelapa sawit
yakni sebesar 31.5 ton (Menurut Food and Agricultural Organization PBB,
permintaan terhadap minyak sawit akan meningkat dua kali lipat pada 2020 dan
tiga kali lipat pada 2050).

Gliserol merupakan bahan intermediate yang banyak digunakan
industri, baik industri makanan ataupun industri farmasi.Gliserol pun
merupakan limbah yang masih bernilai emas. Dimana hasil samping ini yang
merupakan limbah dapat diolah kembali dan memiliki nilai jual dan mengurangi
limbah industri yang ada di Indonesia dengan memanfaatkan program recycle.
Berdasarkan hal tersebut maka mendirikan pabrik glycerol di Indonesia yang
sangat diperlukan guna mengurangi jumlah limbah dan memiliki peluang
ekspor yang besar. Pabrik Glycerol ini direncanakan didirikan di daerah
Kawasan Industri Medan-Sumatera Utara dan menghasilkan produk sebanyak
60.000 Ton/Tahun,Pabrik ini direncanakan sudah mulai beroperasi pada tahun
2025, berdasarkan hasil analisa kelayakan Pabrik glycerol, jangka waktu

pengembalian modal adalah 3 tahun 4 bulan.

Kata kunci : Crude Palm Qil, Glycerol, 2025, Recycle



ABSTRACT
Ahmad Fauzi 201610235002
Pra Rancangan Pabrik Produksi Gliserol dari Proses Saponifikasi Crude
Palm Oil (CPO) dengan Alkali NaOH Kapasitas 60.000 Ton/Tahun

Indonesia is a country with an industry that includes a very wide
variety, ranging from chemical industries, food to domestic industries. Market
developments are increasingly more needs for the community so that the industry
competes to provide what is needed by the community and other industries for
the availability of raw materials. One that is still developing at this time is the
industry for processing palm oil or often called Crude Palm oil (CPO), where in
Asia Indonesia is the first largest palm oil producing country, amounting to 31.5
tons (According to the UN Food and Agricultural Organization, demand for
palm oil will double by 2020 and triple by  2050).

Glycerol is an intermediate material that is widely used by industry,
both the food industry or the pharmaceutical industry. Glycerol is also a waste
that is still valuable in gold. Where this byproduct which is waste can be
reprocessed and has a selling value and reduces industrial waste in Indonesia by
utilizing the recycle program. Based on this, establishing a glycerol plant in
Indonesia is needed to reduce the amount of waste and have a large export
opportunity. The Glycerol Plant is planned to be established in the Medan-North
Sumatra Industrial Estate and produces 60,000 Tons / Year. The plant is planned
to start operating in 2025, based on the results of the feasibility analysis of the

glycerol plant, the payback period is 3 years and 4 months.

Keywords: Crude Palm Qil, Glycerol, 2025, Recycle
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