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ABSTRAK 

 

Anggypta Lintang Grestika, 201610235014. Pra Rancangan Pabrik 

Pembuatan Etilen Oksida Dengan  Metode Oksidasi  Bahan Baku Gas Etilen  Dan 

Udara  Kapasitas Produksi 65.000 Ton/Tahun  

Etilen Oksida merupakan senyawa organik dengan rumus molekul C2H4O, 

berbentuk gas tidak berwarna, beraroma manis, dan beracun. Secara umum Etilen 

Oksida digunakan sebagai bahan baku utama Etilen Glikol dimana 

pemanfaatannya sangat banyak dalam kehidupan sehari-hari, maka dari itu kami 

mencoba mendesain pabrik Etilen Oksida yang diharapkan mampu memenuhi 

kebutuhan etilen oksida di Indonesia. 

Pra rancangan Pabrik direncanakan akan didirikan di Kawasan Industri 

Wilmar Cilegon, Banten diatas tanah dengan luas 2000 m
2 

dengan kapasitas 

produksi 65.000 ton/tahun dan akan didirikan pada tahun 2024. 

Analisis Ekonomi pabrik Etilen Oksida : 

Modal Investasi  : Rp  2.812.107.764.236 / tahun 

Biaya Produksi  : Rp  2.016.575.605.157 / tahun 

Hasil Penjualan  : Rp. 3.591.542.500.000 / tahun 

Laba Bersih  : Rp. 545.604.315.035 / tahun 

Break Event Point  : 44,27 % 

Return on Investment  : 32,0202 % 

Pay Out Time   : 2 Tahun 4 Bulan 

Dari hasil analisa aspek ekonomi dapat disimpulkan bahwa pabrik 

pembuatan Etilen Oksida dengan bahan baku udara dan gas etilen ini layak untuk 

dikaji lebih lanjut dan layak untuk didirikan. 

 

Kata Kunci : Etilen Oksida, Senyawa Organik, Industri Kimia, Analisa Ekonomi 



vi 

 

ABSTRACT 

 

Anggypta Lintang Grestika, 201610235014. Pre-Design Plant 

Manufacturing of Ethylene Oxide with Oxidation Method for Ethylene and Air 

Gas Raw Material Production Capacity of 65,000 Tons / Year 

Ethylene Oxide is an organic compound with the molecular formula 

C2H4O, in the form of colorless, sweet-scented, and poisonous gas. In general, 

Ethylene Oxide is used as the main raw material for Ethylene Glycol which is 

very much used in daily life, therefore we try to design an Ethylene Oxide plant 

which is expected to meet the needs of ethylene oxide in Indonesia. 

The pre-designed plant is planned to be erected in the Wilmar Cilegon 

Industrial Estate, Banten on an area of 2000 m2 with a production capacity of 

65,000 tons / year and will be established in 2024. 

Economic Analysis of Ethylene Oxide plant: 

Investment Capital  : IDR 2,812,107,764,236 / year 

Production Costs  : Rp. 2,016,575,605,157 / year 

Sales Results   : Rp. 3,591,542,500,000 / year 

Net Profit   : Rp. 545,604,315,035 / year 

Break Event Point  : 44.27% 

Return on Investment  : 32,0202% 

Pay Out Time   : 2 Years 4 Months 

From the results of the analysis of economic aspects, it can be concluded 

that the manufacturing plant of Ethylene Oxide with raw material for air and 

ethylene gas is feasible to be studied further and is feasible to be established. 

 

Keywords: Ethylene Oxide, Organic Compounds, Chemical Industry, Economic 

Analysis. 
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