SKRIPSI
PRA RANCANGAN PABRIK N-BUTIL OLEAT DARI
ASAM OLEAT DAN N-BUTANOL DENGAN
KAPASITAS 22.000 TON/TAHUN

Diajukan sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan Program Strata
Satu (S1) pada Program Studi Teknik Kimia Fakultas Teknik
Universitas Bhayangkara Jakarta Raya

Disusun oleh:
Firda Yurika (2013.10.23.5016)
Ilham Santoso (2013.10.23.5019)

PROGRAM STRATA SATU (S1) TEKNIK KIMIA
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA
BEKASI
2017



e Nl o A O -
“Pra Rancangan Pabrik N-Butil Oleat i
wnmﬂw




LEMBAR PENGESAHAN

“Pra Rancangan Pabrik N-Butil Oleat dari Asam Oleat dan N-butanol dengan

Kapasitas 22.000 ton/tahun™

Menyetujui
Pembimbing | Pembimbing Il
& Bungaran Saing, S.Si. Apt., MM. Elvi Kustivah, ST., MT.
l‘cng;jj I Penguji 11

b A

/

7 N\

Reni \Ias"i(I:ILST., MT. Mei Krismaharivanto, ST., MM.

Mengetahui

Dekan Fakultas Teknik Ketua Program Studi Teknik Kimia

Uniy Lys Bhayangkara Jakarta Raya Universitas Bhayangkara Jakarta Raya

Ismaniah, S.Si.. MM Muhammad Ridwan, Ph.D.

Pra Rancangan..., Firda, Fakultas Teknik 2018




Pernyataan Keaslian Tulisan Tugas Akhir

Kami yang bertanda tangan di bawah ini:

Nama : Firda Yurika
NPM :2013.10.235.016
Program Studi : Teknik Kimia
Nama : Ilham Santoso
NPM :2013.10.235.019
Program Studi : Teknik Kimia

Menyatakan dengan sebenarnya bahwa Tugas Akhir yang kami tulis dengan judul
“Pra Rancangan Pabrik Pembuatan N-Butil Oleat kapasitas 22.000 ton/tahun™ benar-
benar merupakan hasil karya kami sendiri, bukan mcmpikm pengambilan tulisan
atau pikiran orang lain yang kami akui sebagai hasil tulm a&agknran kami sendiri.

Apabila dikemudian hari terbukti atau dapat dlbum T’ 3

ini hasil karya jiplakan, maka kami bersedia menerima m ﬁtasi?erbl.iﬂtﬂn
tersebut. | ; ='.

] | [ ! N
Bekasi, 27 November 2017 =~ !;,u
Yang membuat pemyman, !

P

———

Fausﬁrﬂﬂa

__l;_;-;,;:fiﬂ“‘“ Ilham Santoso

Mengetahui,
Ketua Program Studi Teknik Kimia




ABSTRAK

N-butil Oleat diperoleh melalui reaksi fasa cair dari asam oleat dan n-
butanol dengan bantuan suatu katalis Amberlyst 15 di dalam reaktor fixbed
adiabatis pada temperatur 120-135°C dan tekanan 2 atm.

Pra Rancangan Pabrik N-butil Oleat ini direncanakan berproduksi dengan
kapasitas 22.000 ton/tahun dengan masa kerja 330 hari dalam satu tahun. Lokasi
pabrik direncanakan di daerah Kawasan Industri Kendal, Propinsi Jawa Tengah,
dengan luas areal 60.000 m?.

Tenaga kerja yang dibutuhkan 134 orang dengan bentuk badan usaha
Perseroan Terbatas (PT) yang dipimpin oleh seorang Direktur dengan struktur
organisasi sistemgaris dan staf.

Hasil analisa ekonomi pabrik pembuatan N-butil oleat ini adalah sebagai berikut:

e Modal Investasi : Rp 724.478.206.324
e Biaya Produksi : Rp 530.298.254.741
e Hasil Penjualan : Rp 877.998.000.000
e Laba Bersih : Rp 235.236.858.684
e Break Event Point : 14,53%
e Profit Margin : 30,40 %
e Return on Investment :32,47%

e Minimum Payback Periode :4 Tahun 7 Bulan
e Internal Rate of Return 1 14,84%

Dari hasil analisa aspek ekonomi dapat disimpulkan bahwa Pembuatan pabrik N-
butil Oleat diperoleh melalui reaksi fasa cair dari asam oleat dan n-butanol ini

layak untuk didirikan.
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ABSTRACT

N-butyl Oleate is obtained by reaction of the liquid phase of oleic acid and
n-butanol with the help of an Amberlyst 15 catalyst in an adiabatic fixbed reactor
at 12°-135°C and 2 atm pressure.

Pre-Design Plant N-butyl Oleat is planned to produce 22,000 tons / year
with a working period of 330 days in one year. The factory location is planned in
Kendal Industrial Area, Central Java Province, with a total area of 60,000 m’.

The required workforce is 134 people with the form of a Limited Liability
Company (Ltd) led by a Director with an organizational structure of line systems
and staff.

The economic analysis of the N-butyl oleate manufacturing plant is as follows:

« Capital of Investment : Rp 724.478.206.324
» Production Cost : Rp 530.298.254.741
» Sales Results : Rp 877.998.000.000
* Net Income : Rp 235,236,858,684
» Break Event Point : 14.53%
« Profit of Margin : 30.40%
* Return on Investment 1 32.47%

« Minimum Payback Period : 4 Years 7 Months

+ Internal Rate of Return : 14.84%
From the analysis of economic aspects it can be concluded that the manufacture of
N-butyl Oleate plant obtained by liquid phase reaction of oleic acid and n-butanol

is feasible to be established.
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