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ABSTRAK

Prarancangan Pabrik Karbon Disulfida Dari Arang Tempurung Kelapa dan
Sulfur Kapasitas 105.000 Ton/Tahun ini dilakukan untuk memenuhi kebutuhan
karbon disulfida dalam dan luar negeri. Pabrik ini direncanakan akan didirikan di
Cirebon, Jawa Barat. Bahan baku yang digunakan adalah arang tempurung kelapa
sebesar 2891,483 Kg/Jam yang diperoleh dari daerah cirebon dan sekitarnya,
sedangka sulfur sebesar 12420,900 Kg/Jam yang diperoleh dari gunung ciremai.

Proses produksi karbon disulfida dengan cara mereaksikan karbon dengan
vapor sulfur didalam reaktor pada temperatur 900 ‘C dan tekanan 1 atm dengan
konversi reaksi sebesar 90 %, hasil keluaran reaktor berupa gas karbon disulfida
dipisahkan dengan sisa sulfur yang tidak ikut bereaksi didalam cyclone separator,
kemudian dikondensasi didalam kondensor. Produk akhir karbon disulfida

berbentuk cair dengan kemurnian 99,98 % sisanya sulfur.

Unit utilitas diantaranya sistem pengolahan dan penyediaan air, penyediaan
steam, penyediaan udara panas, pembangkit tenaga listrik, dan penyediaan bahan
bakar. Total modal investasi (Total Capital Investment) ialah sebesar Rp.
273.065.471.631 dengan Total product cost sebesar Rp. 502.878.339.285. Analisa
ekonomi yang didapat dengan laba bersih sebesar Rp. 199.142.112.420, Return On
Investment sebesar 26 %, Payback Period selama 1 tahun 4 bulan, dan Break Event

Point sebesar 11 %, sehingga untuk alasan investasi pabrik ini layak didirikan.
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