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ABSTRAK 

 

Perkembangan industri di Indonesia semakin meningkat setiap hari, baik dari segi 

kuantitas maupun keanekaragaman. Seiring dengan perkembangan industri, ada juga 

peningkatan kebutuhan bahan baku dan bahan pembantu dalam proses produksi. Namun, 

untuk memenuhi kebutuhan tersebut, Indonesia saat ini masih mengimpor dari luar negeri. 

Salah satu bahan baku yang banyak diimpor adalah Gypsum. 

Pabrik gypsum dirancang untuk memenuhi kebutuhan gypsum di rumah dan di luar 

negeri. Kapasitas yang direncanakan 500.000 ton / tahun. Pabrik ini beroperasi terus menerus 

selama 330 hari setahun. Pabrik ini direncanakan berdiri di Tuban, Jawa Timur. 

Proses pembuatan gypsum dilakukan dalam Reaktor Alir Tangki berpengaduk 

(CSTR). Dalam reaktor ini reaksi berlangsung dalam fase isotermal cair-padat, ireversibel, 

eksotermik pada suhu 93,33oC dan tekanan 1 atm, sehingga koil pendingin digunakan untuk 

mempertahankan suhu reaksi. Untuk menghasilkan gipsum 500.000 ton / tahun (62.456,77 kg 

/ jam) membutuhkan bahan baku asam sulfat sebanyak 67.400 kg / jam dan batu kapur adalah 

40.184,50 kg / jam. 

Pabrik Gypsum direncanakan untuk beroperasi pada tahun 2023. Dari analisis 

ekonomi pabrik, itu menunjukkan Persentase Pengembalian Investasi (ROI) sebelum pajak 

51,53% dan setelah pajak 25,76%. Pay Out Time (POT) sebelum pajak selama 1,64 tahun 

dan setelah pajak 3,28 tahun. Break Even Point (BEP) sebesar 51,86%, dan Shut Down Point 

(SDP) sebesar 21,97%. Discounted Cash Flow Rate (DCFR) dihitung sebesar 7,40%. Dari 

data analisis kelayakan di atas, disimpulkan bahwa pabrik ini menguntungkan dan layak 

dipertimbangkan untuk didirikan di Indonesia. 

 

 

Kata kunci: Gypsum, CSTR, Asam Sulfat, Batuan Kapur 
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ABSTRACT 

The development of industry in Indonesia is increasing every day, both in terms of 

quantity and diversity. Along with the development of the industry, there was also an 

increase in the need for raw materials and auxiliary materials in the production process. 

However, to meet these needs, Indonesia is currently still importing from abroad. One of 

the many raw materials imported is Gypsum. 

The gypsum plant is designed to meet the needs of gypsum at home and abroad. 

Planned capacity of 500,000 tons / year. This factory operates continuously for 330 days a 

year. This factory is planned to stand in Tuban, East Java. 

The process of making gypsum is carried out in a Stirred Tank Flow Reactor 

(CSTR). In this reactor the reaction takes place in a liquid-solid, irreversible, exothermic, 

isothermal phase at a temperature of 93.33
o
C and a pressure of 1 atm, so that the cooling

coil is used to maintain the reaction temperature. To produce gypsum of 500,000 tons/year 

(62,456.77 kg/hour) sulfuric acid raw material is needed at 67,400 kg/hour and limestone is 

40,184.50 kg / hour. 

The Gypsum Plant is planned to operate in 2023. From the economic analysis of 

the plant, it shows Percent Return On Investment (ROI) before tax 51.53% and after tax 

25.76%. Pay Out Time (POT) before tax for 1.64 years and after tax 3.28 years. Break 

Even Point (BEP) of 51.86%, and Shut Down Point (SDP) of 21.97%. Discounted Cash 

Flow Rate (DCFR) is calculated at 7.40%. From the feasibility analysis data above, it is 

concluded that this factory is profitable and is worth considering for establishment in 

Indonesia. 

Keywords: Gypsum, CSTR, Sulfuric Acid, Limestone 
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