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ABSTRAK 

 

Avira Afrianti. 201410235018. Prarancangan Pabrik Asam Oksalat dari Molase 

dan Asam Nitrat dengan Kapasitas 20.000 Ton/Tahun 

 

Pengembangan dan pembangunan di sektor industri merupakan salah satu upaya 

memperbaiki sistem perekonomian dunia. Upaya pembangunan struktur ekonomi 

yang kuat ditujukan pada industri maju dan disertai dengan sektor pertanian yang 

mendukung. Sedangkan Indonesia sendiri hingga kini masih sangat bergantung 

pada negara lain terutama pada kategori impor, baik impor bahan baku, produk 

kimia maupun produk lainnya daripada memproduksi sendiri untuk memenuhi 

kebutuhan di dalam negeri bahkan untuk ekspor. Dari banyaknya kebutuhan impor 

tersebut tentunya berdampak pada pengeluaran dari dalam negeri. Oleh karena itu 

perlu dilakukan upaya untuk memenuhi kebutuhan di dalam negeri serta 

mengurangi kebutuhan produk dari luar negeri (impor). Salah satu produk tersebut 

yaitu asam oksalat. Sehingga dilakukannya prarancangan pabrik asam oksalat ini. 

Pembuatan asam oksalat ini menggunakan bahan utama berupa molase dan asam 

nitrat yang direncanakan akan didirikan di desa Anggita, kecamatan Klari, 

Kabupaten Karawang, Jawa Barat dan menghasilkan produk sebanyak 20.000 

Ton/Tahun, proses yang digunakan dalam prarancangan pabrik asam oksalat ini 

adalah Oksidasi karbohidrat menggunakan reaktor dengan jenis CSTR (Continuous 

Stirred Tank Reactor) pada fase cair. Pabrik asam oksalat ini menghasilkan produk 

samping berupa gas NO (Nitric Oxide), yang dapat digunakan sebagai katalis pada 

produksi asam sulfat. Pabrik ini direncanakan sudah mulai beroperasi pada tahun 

2022, berdasarkan hasil analisa kelayakan Pabrik asam oksalat, jangka waktu 

pengembalian modal adalah 3 tahun. 

Kata kunci : Asam Oksalat, Molase, Asam Nitrat, Oksidasi Karbohidrat 
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ABSTRACT 

Avira Afrianti. 201410235018. Preliminary Design of Oxalic Acid from 20,000 

Tons / Year of Molasses and Nitric Acid 

Development in the industrial sector is one of the efforts to improve the world 

economic system. The development of a strong economic structure is aimed at 

advanced industries and is accompanied by a supportive agricultural sector. While 

Indonesia itself is still very dependent on other countries, especially in the import 

category, both imports of raw materials, chemical products and other products 

rather than producing their own to meet domestic needs and even for exports. Of 

the many import requirements, it certainly has an impact on domestic expenditure. 

Therefore efforts need to be made to meet domestic needs and reduce the need for 

products from abroad (imports). One such product is oxalic acid. So that the design 

of this oxalic acid plant is done. The making of oxalic acid uses the main ingredients 

in the form of molasses and nitric acid which are planned to be erected in Anggita 

village, Klari sub-district, Karawang regency, West Java and produce as many as 

20,000 tons / year. reactor with CSTR (Continuous Stirred Tank Reactor) type in 

the liquid phase. This oxalic acid plant produces a by-product in the form of NO 

(Nitric Oxide) gas, which can be used as a catalyst in the production of sulfuric 

acid. The plant is planned to start operating in 2022, based on the results of the 

feasibility analysis of the oxalic acid plant, the payback period of the capital is 3 

years. 

Keywords: Oxalic Acid, Molasses, Nitric Acid, Carbohydrate Oxidation 
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