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ABSTRAK 

 

Erwin Priyanto, 201310215129. Analisis Performa Mesin Filler A Pada 

Proses Pemasangan Sealer Menggunakan OEE dan Six Big Losses di PT Coca Cola 

Amatil Indonesia. 

 

PT Coca Cola Amatil Indonesia merupakan perusahaan yang bergerak di 

bidang industri pangan yang memproduksi minuman teh rasa buah dalam kemasan 

cup dengan merek frestea. Saat ini, masalah yang timbulkan pada mesin filler akibat 

komponen sealer yang rusak dan waktu downtime yang begitu besar. Jika hal 

tersebut tidak memenuhi standar, maka timbul biaya untuk perbaikan. Untuk itu 

diperlukan fungsi pemeliharaan yang merupakan suatu bentuk inventasi dalam 

sistem manufaktur yang maju dan berdampak pada peningkatan mutu produk. 

Metode yang digunakan Overall Equipment Effectiveness (OEE) yang merupakan 

bagian dari sistem pemeliharaan peralatan. Penelitian yang dilakukan fokus pada 

mesin Filler yang merupakan salah satu mesin yang menjadi critical unit. Tujuan 

penelitian megindentifikasi pengukuran kinerja produksi mesin Filler A di PT Coca 

Cola Amatil Indonesia, dari hasil penelitian menggunakan metode OEE, dilihat 

nilai OEE mesin filler masih berada dibawah standar OEE untuk perusahaan kelas 

dunia, yaitu 57,63 persen dengan rincian nilai Availability 86,69 persen, 

Performance 66,79 persen, dan Quality 98,37 persen. Analisis six big losses 

dilakukan untuk meminimalisir kerugaian yang terjadi dalam proses produksi. 

Dengan bantuan alat analisis diagram pareto dan diagram sebab akibat, maka dapat 

dilakukan bahwa faktor speed losses yang menyebabkan kerugian waktu paling 

besar akibat mesin dan peralatan produksi, diketahui bahwa dari kerugian 

manpower biaya yang dikeluarkan sebesar Rp 8.410.613.095 dan untuk kerugian 

yang dikeluarkan untuk penggantian part sebesar Rp 527.000.000. 

 

Kata Kunci: Overall Equipment Effectiveness, Six Big Losses, Total Productive 

Maintenance, Manajemen Operasional 
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ABSTRACT 

 

Erwin Priyanto, 201310215129. Performance Analysis of Filler A 

Machines in the Sealer Installation Process Using OEE and Six Big Losses at PT 

Coca Cola Amatil Indonesia. 

 

PT Coca Cola Amatil Indonesia is a company engaged in the food industry that 

produces fruit-flavored tea drinks in cup packaging with the brand frestea. At present, the 

problem is caused by the filler machine due to sealer components that are damaged and 

the time of great downtime. If this does not meet the standards, then there are costs for 

repairs. For this reason, a maintenance function is needed which is a form of inventory in 

an advanced manufacturing system and has an impact on improving product quality. The 

method used is Overall Equipment Effectiveness (OEE) which is part of the equipment 

maintenance system. The research carried out focuses on the Filler machine which is one 

of the machines that becomes a critical unit. The objective of this research is to identify the 

measurement of production performance of Filler A machines at PT Coca Cola Amatil 

Indonesia. From the results of the study using the OEE method, it is seen that the OEE 

value of the filler machine is still below the OEE standard for world-class companies, 

namely 57.63 percent with a detailed value of Availability 86.69 percent, Performance 

66.79 percent, and Quality 98.37 percent. Six big losses analysis is carried out to minimize 

the suspicions that occur in the production process. With the help of pareto diagram 

analysis tools and cause and effect diagrams, it can be done that the speed loss factor which 

causes the greatest time loss due to machinery and production equipment, it is known that 

from the manpower loss the costs incurred are Rp 8,410,613,095 and for losses incurred 

for replacement part of Rp. 527,000,000. 

 

Keywords: Overall Equipment Effectiveness, Six Big Losses, Total Productive 

Maintenance, Operational Management. 
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