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ABSTRAK 

  

 Agus Prastiyo. 201510215029. Analisa Penerapan Total Productive 

Maintenance Menggunakan Metode Overall Equipment Effectiveness (Studi 

Kasus PT.ARI). 

 Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui akar masalah yang 

menyebabkan hasil produksi kurang maksimal dan memperbaiki downtime mesin 

untuk mencapai hasil OEE perusahaan. Penelitian ini menggunakan metode 

deskriptif yang dimulai dari suatu teori dan berakhir dengan suatu fakta. 

Pengumpulan Data menggunakan data primer yang diolah lalu ditemukan 

perhitungannya dan dicari usulan perbaikannya. 

 Hasil penelitian ini untuk analisa Total Productive Maintenance  di proses 

produksi untuk mendapatkan hasil OEE yang standar perusahaan.    

 

 

Kata Kunci : Total Productive Maintenance, Overall Equipment Effectiveness. 
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ABSTRACT 

 

Agus Prastiyo. 201510215029. Analysis of the Implementation of Total 

Productive Maintenance Using Overall Equipment Effectiveness Method (Case 

Study of PT .ARI). 

This study aims to determine the root of the problem that causes less than 

maximum production results and improve machine downtime to achieve company 

OEE results. This research uses descriptive method that starts from a theory and 

ends with a fact. Data collection uses primary data that is processed and then the 

calculations are found and suggestions for improvement are sought. 

The results of this study were analyzed for Total Productive Maintenance in the 

production process to obtain the company's standard OEE results. 

 

 

Keywords: Total Productive Maintenance, Overall Equipment Effectiveness. 
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