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ABSTRAK 

Mulyadi.201610215008. MENURUNKAN PEMAKAIAN MATA GERINDA 
POTONG 4 INCH PADA AREAWORKSHOP (FABRIKASI) DI PT. PRAKARSA 
ALAM SEGAR DENGAN METODE DMAIC. 

PT. Prakarsa Alam Segar mengalami permasalahan di mana pemakain mata gerinda 
potong yang berlebihan di mana perbulan target 100 pcs perbulan namun di dalam 

6 bulan terakhir ini selalu melebih batas pemakaian. Dari bulan oktober 2019 
sampai maret 2020 hingga mecapai 1056 pcs selama 6 bulan. Sehingga perlu 
melakukan perbaikan dan Analisa agar pemakaian menjadi di bawah standar yang 

di tentukan. Analisa di lakukan dengan menggunakan metode six sigma dengan 
tahap DMAIC ( define, measure, analyze, improve dan control ) bertujuan untuk 

menurunkan pemkaian mata gerinda potong. Hasil improvement dengan membuat  
team QCC adalahnya turunya angka kerusakan dan pemborosan mata gerinda 
potong yang di pakai setelah adanya perbaikan yang di lakukan oleh team QCC 

yang sebelumnya pemakaian di atas 100 pcs perbulan sekarang menjadi di bawah 
100 pcs pemakaian mata gerinda potong Hasil dari perhitungan DPMO sesudah dan 

sebelum perbaikan ada penurunan dari sigma ke level 2 turun ke sigma ke level 3. 

Kata Kunci: DMAIC, QCC, alat Gerinda, Fabrikasi, alat bantu. 
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ABSTRACT 

Mulyadi. 201610215008. REDUCING THE USE OF 4 INCH CUTTING EYES IN 
THE FABRICATION AREA IN PT. FRESH NATURAL INITIATES WITH THE 

DMAIC METHOD. 

PT. Prakarsa Alam Segar has experienced a problem where the use of cutting edges 
is excessive, where the monthly target is 100 pcs per month but in the last 6 months 

it has always exceeded the usage limit. From October 2019 to March 2020, it 
reached 1056 pcs for 6 months. So that it is necessary to make improvements and 

analysis so that the usage becomes below the specified standard. The analysis is 
carried out using the six sigma method with the DMAIC stage (define, measure, 
analyze, improve and control) which aims to reduce the usage of the cutting edge. 

The result of the improvement by making the QCC team is a decrease in the number 
of damage and waste of cutting grinding wheels that are used after repairs made 

by the QCC team, which previously used more than 100 pcs per month now are 
below 100 pcs of use of cut grinding wheels The results of the DPMO calculation 
after and before the repair there was a drop from sigma to level 2 down to sigma 

to level 3 . 

Keywords: DMAIC, QCC, Grinding Tools, Fabrication, tools. 
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