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ABSTRAK 

 

 Abdul Furqon. 201610215009. Usulan peningkatan kualitas evaporator di 

divisi powder coating dengan metode six sigma (studi kasus pada pt. fujisei metal 

Indonesia). 

 Proses pelapisan evaporator menggunakan cat serbuk banyak menghasilkan 

defect yang tidak memenuhi standar perusahaan selama periode November 2019 

sampai dengan April 2020 dengan persentase defect 4.29% dengan jenis defec dominan 

meler sehingga perusahaan berusaha untuk dengan mengurangi jumlah defect pada produk 

evaporator dengan menggunakan metode six sigma dengan menggunakan metode 

brainstorming yang untuk menganalisis data kemudian melakukan perbaikan kualitas 

dengan menggunakan metode 5 W+1H yang hasilnya membuat penjadwalan rutin setiap 

bulan dengan estimasim penurunan defect  sebesar 22 % dari total Jumlah defect. 

 

Kata kunci : Evaporator, defect, six sigma, kualitas

Usulan peningkatan.., Abdul Furqon, Fakultas Teknik 2021



ABSTRACT 
 

 Abdul Furqon. 201610215009. Proposal to improve the quality of 

evaporators in the powder coating division using the six sigma method (case study 

at PT. Fujisei Metal Indonesia). 

The evaporator coating process using powder paint resulted in many defects that 

did not meet company standards during the period November 2019 to April 2020 

with a defect percentage of 4.29% with the dominant defec type runny so that the 

company tried to reduce the number of defects in evaporator products using the six 

sigma method by using the brainstorming method which is to analyze the data and 

then make quality improvements using the 5 W + 1H method which results in 

making routine scheduling every month with an estimated defect reduction of 22% 

of the total number of defects. 

 

Key words: Evaporator, defect, six sigma, quality 
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