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ABSTRAK 

 

Wendy Novandri. 201610215054. Usulan Perbaikan Tata Letak Fasilitas 

Untuk Meminimumkan Ongkos Material Handling (OMH) Pada Produksi Lem 

Plywood Di PT. FAM Dengan Metode Systematic Layout Planning (SLP). 

PT. FAM adalah salah satu perusahaan yang bergerak dalam bidang industri lem 

plywood (lem kayu lapis), yang digunakan untuk melapisi kayu tipis (triplex). 

Produk yang dihasilkan di PT. FAM hanya memiliki dua variasi yaitu gummed tape 

dan rilling tape, permasalahan yang terjadi yaitu masih adanya proses yang 

berpotongan, yang akan menganggu kelancaran alur proses. Jarak perpindahan 

yang dialami oleh bahan baku terlalu panjang. Material handling (MH) semakin 

sering beroperasi karena jauhnya jarak antar departemen, sehingga semakin banyak 

ongkos yang dikeluarkan untuk mengoperasikan material handling tersebut. Untuk 

itu metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah Systematic Layout Planning 

(SLP) yaitu pendekatan sistematis dan terorganisir untuk suatu perencanaan layout. 

Memberikan usulan tata letak (layout) fasilitas  baru yang sesuai pada produksi lem 

plywood. Menghitung jarak perpindahan bahan baku setelah dilakukannya 

perbaikan. Menghitung ongkos material handling (OMH) yang baru setelah 

dilakukan perbaikan. Dengan mengubah desain layout didapatkan penurunan jarak 

lintasan material handling produk gummed tape sebesar 27,4% dan produk rilling 

tape sebesar 40,3% sehingga berhasil menurunkan ongkos material handling 

sebesar 23,5% untuk produk gummed tape dan 34% untuk produk rilling tape. 

 

Kata kunci : Perancangan tata letak produksi, tata letak metode SLP 
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ABSTRACT 

Wendy Novandri. 201610215054. Proposed Improvement of Facility 

Layout to Minimize Material Handling Costs (OMH) inGlue Production Plywood 

at PT. FAM with themethod Systematic Layout Planning(SLP).  

PT. FAM is a company engaged in the industry of  plywood glue, which is used to 

coat thin wood (triplex). Products produced at PT. FAM only has two variations, 

namely gummed tape and rilling tape, the problem that occurs is that there are still 

intersecting processes, which will disrupt the smooth flow of the process. The 

displacement distance experienced by raw materials is too long. Material handling 

(MH) operates more frequently because of the distance between departments, so 

that more costs are incurred to operate the material handling . For this reason, the 

method used in this research is Systematic Layout Planning (SLP), which is a 

systematic and organized approach to layout planning. Propose a layout (layout) 

for new facilities suitable for the production ofglue plywood. Calculating the 

distance for the transfer of raw materials after repairs. Calculating the cost of new 

material handling (OMH) after repairs. By changing thedesign of layout the track 

distance obtained reduction of material handling products gummed tape amounted 

to 27,4%andproducts tapeRilling 40,3% thus managed to reducecosts material 

handling amounted to 23,5% for products gummed tape and 34% for products 

Rilling tape.  

Keywords: Production layout design, SLP method layout 
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