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ABSTRAK

Budi Pratama Wijaya Putra. 201510225082. “Sistem Aplikasi Penjadwalan
Produksi Berbasis Android Menggunakan Metode Sequencing untuk
Mengoptimalkan Pengawasan Produksi pada PT. Afro Pacific Indah Steel”.

Penjadwalan produksi merupakan bagian penting yang ada di dalam sebuah
perusahaan manufaktur. Penjadwalan produksi yang baik akan menghasilkan
efisiensi proses produksi dan pada akhirnya akan meningkatkan daya saing serta
dapat dijadikan pengukuran untuk evaluasi mencapai suatu tujuan tertentu.
Penelitian ini bertujuan merancang sistem aplikasi penjadwalan produksi yang
dapat melihat informasi status proses dari work order sehingga kegiatan
pengawasan produksi yang dilakukan menjadi lebih optimal. Metode sequencing
merupakan proses menentukan urutan dan prioritas waktu penugasan ke pekerjaan
sedemikian rupa sehingga tugas-tugas tersebut diproses menurut urutan dan waktu
secara sistematis serta proporsional. Aturan prioritas Earliest Due Date First (EDDF)
mengurutkan pengerjaan pesanan (job) didasarkan pada waktu penyerahan yang
dijanjikan. Pesanan (job) dengan waktu jatuh tempo atau yang dijadwalkan lebih awal.
EDDF meminimasi keterlambatan maksimal, yang mungkin perlu untuk pekerjaan
yang memiliki penalti setelah tanggal tertentu. Hasil dari penelitian ini adalah sistem
aplikasi yang berisikan tentang informasi antrian proses produksi, lama durasi proses
pengerjaan work order dan laporan hasil produksi. Sistem aplikasi ini akan sangat
membantu PT. Afro Pacific Indah Steel dalam mengoptimalkan pengawasan produksi.

Kata Kunci : Penjadwalan Produksi, Eearliest Due Date First (EDDF), Work
Order, Android
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ABSTRACT

Budi Pratama Wijaya Putra. 201510225082. “Android Based Production
Scheduling Application System using the Sequencing Method to optimize
production control at PT. Afro Pacific Indah Steel”.

Production scheduling is an important part of a manufacturing company. Good
production scheduling will produce the efficiency of the production process which
will increase competitiveness and also can be made measurement for evaluation
reaches a certain goals. This study aims to design a production scheduling
application system who can see process status information from work orders so that
production monitoring activities are carried out more optimally. The sequencing
method is the process of determining the order and priority of assignment time to
work in such a way so the tasks are processed in a systematic and proportional
order. Earliest Due Date First (EDDF) priority rule sort order processing based
on the promised delivery time. Orders with due dates or scheduled earlier. EDDF
minimize maximum delay, which may be necessary for jobs that have penalties after
a certain date. The results of this study are application systems that contain
information on the queue of production processes, duration of the work order
processes, and production reports. This application system will greatly help PT.
Afro Pacific Indah Steel in optimizing production control.

Keywords : Production Scheduling, Eearliest Due Date First (EDDF), Work Order,
Android
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