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ABSTRAK 

ALYA AISYAH SYIFA, 201610215238, Analisis Pengendalian Resiko K3 

Pada Departemen Produksi Injection di Station 10 Line/Mesin Nissei 160 Ton 

Menggunakan Metode HIRA (Hazard Identification and Risk Assessment) (Studi 

Kasus Pada PT. Indoplat Perkasa Purnama). 

Penelitian ini membahas tentang proses produksi plastik injection moulding 

di PT. Indoplat Perkasa Purnama yang merupakan perusahaan industri otomotif. 

Pada mesin injection menghasilkan suatu barang seperti aksesori, bodi, spion, 

emblem motor/mobil dan hadel pintu mobil yang berbahan plastic ABS 

(Acrylonitrile Butadiene Stryne) dan PP (Polypropylene). Masalah yang terjadi 

pada perusahaan ini adalah terdapat potensi kecelakaan kerja yang tinggi pada 

departemen produksi Injection di Station 10 Line/Mesin Nissei 160 Ton serta belum 

adanya metode untuk melakukan suatu pengendalian resiko bahaya K3 untuk 

mengurangi hingga menghilangkan potensi kecelakaan kerja. Maka dengan 

melakukan penelitian ini bertujuan untuk meminimalsir potensi kecelekaan kerja 

serta memberikan suatu usulan mengenai pengendalian resiko bahaya K3 yang 

benar dan aman sesuai dengan usulan pengendalian pada Station 10 Line/Mesin 160 

Ton. Metode yang digunakan pada penelitian ini adalah Hazard Identification and 

Risk Assessment (HIRA). Hasil dari penelitian ini yaitu menurunya potensi 

kecelakaan kerja pada Station 10 line/mesin Nissei 160 Ton, sebelum dilakukan 

pengendalian resiko K3 terdapat risk level (high) dan (medium). Setelah melakukan 

usulan pengendalian resiko tingkat penurunan kecelekaan kerja sebesar 49% dan 

mendapatkan penurunan tingkat risk level dari (high) menjadi (medium) dan 

(medium) menjadi (low) serta pada penurunan potensi kecelakaan kerja ini dapat 

menjadi acuan bagi perusahaan untuk selalu mengutamakan K3 di dalam proses 

kerja. 

Kata Kunci: Potensi Bahaya, Resiko Bahaya, Kecelakaan Kerja, Proses 

Injection, HIRA 
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ABSTRACT 

ALYA AISYAH SYIFA, 201610215238, K3 Risk Control Analysis in the 

Production Departement Injection of Station 10 Line/Machine Nissei 160 Tons 

Using the HIRA Method (Hazard Identification and Risk Assessment) (Case Study 

at PT. Indoplat Perkasa Purnama). 

This study discusses the plastic production injection moulding at PT. Indoplat 

Perkasa Purnama which is an automotive industry company. On the machine 

injection produces an item such as accessories, body, mirrors, motorcycle/car 

emblems and car door handles made of ABS plastic (Acrylonitrile Butadiene 

Stryne) and PP (Polypropylene). The problem that occurs in this company is that 

there is a high potential for work accident in the production department injection 

of station 10 Line/Machine Nissei 160 Tons and there is no method for carrying out 

and K3 hazard risk control to reduce to eliminate the potential for work accidents. 

And provide a suggestion regarding correct and safe K3 hazard risk control in 

accordance with the proposed control on Station 10 Line/Machine 160 Tons. The 

method used in this research is Hazard Identification and Risk Assessment (HIRA). 

The results of this study are the reduction in the potential for work accidents at 

Station 10 Line/Machine Nissei 160 Tons, before K3 risk control is carried out risk 

level (High) and (Medium). After carrying out the proposed risk control the level 

of work accident reduction was 49% and the risk level was reduced from (High) to 

(Medium) and (Medium) to (Low) as well as reducing the potential for work 

accidents, this can be a reference for companies to always prioritize K3 in the work 

Process. 

Keywords: Hazard Potential, Hazard Risk, Work Accidents, Injection Process, 

HIRA 
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