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ABSTRAK

Rafsan Jani Zebua, 201601215073 “Penerapan Metode Period Order
Quantity (POQ) Dalam Pengendalian Persediaan Stok Barang Di Bengkel Iput
Motor.”

Bengkel Iput Motor merupakan usaha menjual jasa dan pekerjaan utama
service dan penjualan barang sparepart motor. Dalam memperlancar proses
melayani pelanggan, maka perlu diadakan perencanaan persediaan dan
pengendalian persediaan barang yang baik. Untuk itu dilakukan penelitian yang
bertujuan untuk mengetahui dan menentukan jumlah pemesanan oli MPX2 yang
optimal menggunakan metode Period Order Quantity (POQ) dan untuk
mengetahui dan menentukan jumlah persediaan barang yang tepat (safety stock).
Sebelum melakukan penelitian terlebi dahulu mengolah data untuk mengetahui
penyimpangan dan menentukan jenis barang apa yang nantinyaakan diteliti lebih
lanjut. Pada pengolahan data ini, peneliti menggunakan tools statistik berupa
Diagram Pareto dan Diagram Batang untuk melihat penyimpangan terhadap
barang yang ada pada bengkel Iput.  Penelitian ini dilakukan dengan
menggunakan metode Period Order Quantity (POQ). Hasil penelitian menunjukan
dengan menggunakan metode Periode Order Quantity (POQ) dapat mementukan
jumlah pemesanan yang lebih ekonomis dengan interval pemesanan oli MPX2
sebanyak 31 kali/tahun. Pada persediaan oli MPX2 sebelumnya pada bengkel Iput
Motor belum menentukan jumlah persediaan barang sebelum dilakukan
pemesanan kembali, maka dari itu peneliti telah mendapatkan hasil jumlah
persediaan barang (safety stock) sebelum dilakukan pemesanan kembali yaitu
sebesar 19/PCS.

Kata kunci : POQ, MPX2, Persediaan
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ABSTRAK

Rafsan Jani Zebua, 201601215073 “Application of the Period Order Quantity
(POQ) Method in Controlling Stock Inventory of Goods in Motor Iput
Workshop. ™

Iput Motor Workshop is a business selling services and the main work is service
and sales of motorbike spare parts. In smoothing the process of serving
customers, it is necessary to have a good inventory planning and inventory
control. For this reason, a study that aims to determine and determine the optimal
amount of MPX2 oil orders using the Period Order Quantity (POQ) method and
to determine and determine the right amount of inventory (safety stock). Before
doing this research, first process the data to find out irregularities and determine
what types of goods will be investigated further. In processing this data,
researchers used statistical tools in the form of Pareto charts and bar charts to
see deviations from items in the Iput workshop. This research was conducted
using the Period Order Quantity (POQ) method. The results showed that using
the Order Quantity (POQ) Period method can determine the number of orders
that are more economical with the MPX2 oil order interval of 31 times / year. In
the previous MPX2 oil supply at the Iput Motor workshop, it has not determined
the amount of inventory before reordering, therefore the researcher has obtained
the results of the total inventory of goods (safety stock) before reordering, which
is 19/ PCS.

Keywords: POQ, MPX2, Inventory
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