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ABSTRAK 

Hasmi Nugraha. 201610215104. Analisis Keselamatan dan Kesehatan 

Kerja Menggunakan Metode Hazard and Operability (HAZOP) Pada Area 

Produksi Filling di PT. XYZ 

PT.XYZ merupakan sebuah perusahaan yang bergerak di bidang 

pertambangan yang memproduksi minyak pelumas untuk motor, mobil, serta mesin 

industri. Pada tahun 2019 telah terjadi  kecelakaan kerja pada area produksi filling  

sebanyak 24 kasus, untuk mengetahui akar penyebab dari kecelakaan kerja di area 

filling dilakukan analisis keselamatan dan kesehatan kerja dengan menggunakan 

metode hazard and operability (Hazop) dan root cause analysis (RCA)  menggunakan 

fishbone diagram untuk mengetahui tingkat resiko dari potensi bahaya yang ada serta 

menemukan akar penyebab dari resiko yang ditemukan di area produksi filling. Dari 

hasil penelitian yang dilakukan di area produksi filling  menggunakan metode hazard 

and operability (Hazop) menunjukan bahawa terdapat 17 potensi bahaya dengan 

tingkat resiko sedang sebanyak 11 temuan, tinggi sebanyak 4 temuan, dan ekstrim 

sebanyak 2 temuan. Dari hasil penelitian tersebut dilakukan analisis akar penyebab 

dengan metode root cause analysis dengan teknik brainstorming dan menggunakan 

fishbone diagram sehingga ditemukan faktor yang dapat menyebabkan potensi bahaya 

dengan tingkat resiko tinggi dan ekstrim pada area produksi filling yang berasal dari 

faktor manusia yaitu perilaku karyawan yang kurang memiliki kesadaran akan resiko 

ditempat kerja, pada faktor mesin yaitu kondisi mesin produksi yang berbahaya serta 

kurangnya perawatan mesin secara berkala, sedangkan pada faktor metode yaitu belum 

dilakukan pemasangan Rambu-rambu peringatan atau tanda bahaya di area produksi 

filling.  

 

Kata Kunci : Analisis keselamatan dan kesehatan kerja, hazard, risk, hazop, root 

cause analysis, brainstorming, fishbone diagram. 
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ABSTRACT 

Hasmi Nugraha. 201610215104. Occupational Safety and Health Analysis 

Using Hazard and Operability (HAZOP) Method in Filling Production Area at 

PT. XYZ  

PT. XYZ is a mining company that produces lubricating oils for motor, car, 

and industrial machinery. In 2019 there have been 24 cases of work accidents in 

the filling production area, to find out the root cause of work accidents in the 

filling area conducted occupational safety and health analysis using hazard and 

operability (Hazop) and root cause analysis (RCA) methods using fishbone 

diagrams to find out the level of risk of potential hazards and find the root cause 

of the risks found in the filling production area. From the results of research 

conducted in the production area of filling using hazard and operability (Hazop) 

method shows that there are 17 potential hazards with a moderate risk level of 11 

findings, a high of 4 findings, and extreme as many as 2 findings. From the results 

of the study was carried out root cause analysis with root cause analysis method 

with brainstorming techniques and using fishbone diagrams so that it was found 

factors that can cause potential hazards with a high and extreme risk level in the 

production area of filling derived from human factors, namely employee behavior 

that lacks awareness of risks at work, in machine factors that are dangerous 

production machine conditions and lack of regular machine maintenance , while 

in the method factor that has not been done installation of warning signs or 

danger signs in the production area filling 

 

Keywords: Occupational safety and health analysis, hazard, risk, hazop, root 

cause analysis, brainstorming, fishbone diagram. 
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