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ABSTRAK 

 

 
Muhamad Rizal. 201610215110. Pengembangan Alat Penambahan Chemical di Line 

Piston Rod Plating 2 Menggunakan Metode Rekasaya Nilai (Value Engineering) di 

PT. XYZ 

 

 PT XYZ adalah sebuah pabrik pembuat shock absorber ternama di Asia yang 

mengasilkan shock absorber untuk kendaraan, mesin yang digunakan sangat 

berkualitas yang berstandar OEM(Original Equipment.Manufacturer).  Demi 

melancarkan proses produksi mesin-mesin harus dipelihara dan dirawat dengan baik 

untuk meminilisir terjadinya kerugian dan kerusakan pada mesin yang dipakai. Line 

Piston Rod Plating menjadi salah satu bagian yang melaksanakan perawatan mesin. 

Perawatan dilakukan 1 minggu sekali yaitu penambahan chemical cr 3 dan 

penggantian tools - tools seperti lower jig, konektor, dan masking. Pada saat 

pengurasaan bak cushion yang dilakukan satu tahun sekali sering terjadi masalah yaitu 

adanya lumpur yang mengendap di bawah bak cushion, setelah di analisa ternyata 

lumpur tersebut adalah bahan kimia atau chemical yang mengendap karena proses 

penambahan chemical yang ditambahkan masih menggunakan cara manual yaitu 

menuangkan langsung ke bak cushion, akibatnya chemical tidak terurai dengan 

sempurna dan menyebabkan pemborosan penggunaan chemical. Tujuan pada 

penelitian ini untuk memperoleh usulan guna mengatasi endapan chemical yang terjadi 

di dasar bak cushion dan mengetahui keuntungan yang didapat setelah menerapkan 

usulan metode rekayasaa nilai (value engineering). Hasil yang di dapatkan membuat 

alat bantu untuk proses penambahan chemical pada line PRP 2 berupa alat mixing 

chemical yang berfungsi mengaduk cairan chemical yang telah dipindahkan dari bak 

cushion ke tangki mixing chemical. Cairan yang di mixing sebelumnya telah di 

tambahkan Cr 03, Keuntungan yang didapatkan oleh perusahaan setelah menerapkan 

perancangan alat ini dengan membandingkan data pemakaian chemical terhadap 

output periode maret – juli 2019 bahwa 1 kilogram chemical Cr yang sebelumnya 

menghasilkan 193 pcs piston rod menjadi 311 pcs per kilogram chemical Cr 03 setelah 

menerapkan usulan, dan akan memperoleh keuntungan sebesar Rp 217.454.120 / tahun 

dengan penurunan biaya COST (Rp/Pcs) yang sebelumnya adalah Rp. 235,05 menjadi 

Rp. 146,62 setelah penerapan usulan pembuatan alat mixing chemical dengan rata-rata 

produksi perbulan sebanyak 209.796 pcs. 

 

 

 

Kata kunci: Rekasaya Nilai (value engineering), improvement, Pemborosan Chemical, 

Alat Mixing 
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ABSTRACT 

 

 
 

Muhamad Rizal. 201610215110. Development of Chemical Addition Equipment in 

Line Piston Rod Plating 2 Using Value Engineering Methods at PT. XYZ. 

 

 PT XYZ is a leading shock absorber manufacturer in Asia that produces shock 

absorbers for vehicles, the machines used are of high quality with OEM (Original 

Equipment Manufacturer) standards. In order to smooth the production process 

machines must be maintained and cared for properly to minimize losses and damage 

to the machines used. Line Piston Rod Plating is one part that carries out engine 

maintenance. Treatment is carried out once a week, namely the addition of a chemical 

cr 3 and replacement of tools such as lower jigs, connectors, and masking. When 

draining the cushion tub, which is carried out once a year, problems often occur, 

namely the presence of mud settling under the cushion tub, after analysis it turns out 

that the sludge is a chemical or chemical that settles because the process of adding 

chemical is still added using manual method, namely pouring directly into like a 

cushion, as a result the chemicals don't break down completely and cause waste of 

chemical use. The purpose of this study is to obtain a suggestion to overcome the 

chemical deposits that occur at the bottom of the cushion tub and to find out the benefits 

obtained after applying the proposed value engineering method. The results obtained 

make a tool for adding chemicals to the PRP 2 line in the form of a chemical mixing 

tool that functions to stir the chemical liquid that has been transferred from the cushion 

tub to the chemical mixing tank. The liquid that was previously mixed has been added 

with Cr 03, the benefits obtained by the company after implementing the design of this 

tool by comparing the data on chemical usage against the output for the March - July 

2019 period that 1 kilogram of chemical Cr which previously produced 193 pcs of 

piston rods became 311 pcs per kilogram chemical Cr 03 after applying the proposal, 

and will get a profit of IDR 217,454,120 / year with a reduction in COST costs (IDR / 

Pcs) which previously was IDR. 235.05 becomes Rp. 146.62 after the application of 

the proposal for the manufacture of chemical mixing equipment with an average 

monthly production of 209,796 pcs. 

 

 

 

 

Keywords: Value Engineering, improvement, Chemical Waste, Mixing Tool 
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