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ABSTRAK 

Muhlani, 201610215113. Penerapan K3 Dalam Usaha Mencegah 

Terjadinya Kecelakaan Kerja Di Bagian Proses Produksi Di CV. Melko 

Engineering Dengan Metode HIRADC. 

CV. Melko Engineering yang merupakan perusahaan yang bergerak di 

bidang Manufacture yang memproduksi Dies. Masalah yang terjadi pada 

perusahaan ini masih sering terjadinya kecelakaan kerja yang dialami oleh 

karyawannya pada saat proses produksi berlangsung. Serta belum terukurnya 

secara lengkap potensi bahaya (hazard) merupakan problematika yang ada 

diperusahaan ini, maka dari itu penulis berusaha mencari akar penyebab masalah 

dan data kecelakaan kerja yang terjadi pada periode 2019. Untuk mengatasi 

permasalahan diatas penulis melakukan penelitian dengan menggunakan metode 

Hazard Identification Risk Assesment and Determining Control (HIRADC). Pada 

proses identifikasi dilakukan dengan menggunakan HIRADC Worksheet. 

Berdasarkan proses identifikasi bahaya pada proses produksi, ditemukan 3 macam 

risk level yaitu resiko sedang 1, tinggi 1 dan extrime 2. Usulan dari hasil 

penelitian ini adalah perlu diadakanya pelatihan kepada karyawan sebelum terjun 

ke area produksi, melakukan pengawasan kerja, memakai APD yang telah 

disediakan, pemasangan tanda – tanda peringatan berupa perintah dan larangan 

untuk area produksi seperti pentingnya budaya K3. Berdasarkan pengolahan data 

yang menyebabkan tingginya kecelakaan kerja ini disebabkan karena kelalaian 

operator dalam memakai baju safety, sepatu safety, kaca mata, dan sarung tangan. 

Hasil pengendalian bahaya dan resiko pada proses produksi Dies pada tahap yaitu 

Eleminasi, Subsitusi, Engineering, Administratif dan APD dengan pengendalian 

bahaya yang paling dominan adalah Administratif dan APD. 

 

 

Kata Kunci: Kecelakaan Kerja, Dies, HIRADC, Pengendalian Resiko. 
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ABSTRACT 
Muhlani, 201610215113. Implementation of K3 in Efforts to Prevent 

Work Accidents in the Production Process Section of CV. Melko Engineering With 

the HIRADC Method. 

CV. Melko Engineering which is a company engaged in Manufacture that 

produces Dies. The problems that occur in this company are still frequent work 

accidents experienced by its employees during the production process. As well as 

the incomplete measurement of potential hazards (hazard) is a problem that exists 

in this company, therefore the authors try to find the root causes of problems and 

data on work accidents that occurred in the 2019 period. To overcome the above 

problems, the authors conducted research using the Hazard Identification Risk 

Assessment and Determining Control (HIRADC) method. The identification 

process is carried out using the HIRADC Worksheet. Based on the hazard 

identification process in the production process, 3 types of risk levels were found, 

namely moderate risk 1, high 1 and extreme 2. The suggestion from the results of 

this study is that training is necessary for employees before going into the 

production area, supervising work, using the PPE that has been provided. , 

installing warning signs in the form of orders and prohibitions for production 

areas such as the importance of K3 culture. Based on data processing that causes 

high work accidents, this is due to operator negligence in wearing safety clothes, 

safety shoes, glasses and gloves. The results of hazard and risk control in the Dies 

production process at the stages namely Elemination, Substitution, Engineering, 

Administrative and PPE with the most dominant hazard control being 

Administrative and PPE. 
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