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ABSTRAK 

 

Dimas Anjar Wijanarko. 201610215167. Analisa Efisiensi Waktu Siklus Untuk 

Meningkatkan Produktivitas dengan Line Balancing Pada Proses Pengemasan 

Produksi Obat Diabetes di PT OPQ  

 

Dalam proses produksi, keseimbangan pada lini produksi merupakan hal perlu 

diperhatikan untuk membentuk lini produksi yang efisien dan berimbang. Tetapi 

adanya workstation yang tidak dapat memenuhi jumlah minimum yang ditentukan  

dikarenakan perbedaan kecepatan produksi di stasiun kerja akan menimbulkan 

bertumpuknya material dan juga menjadikan lintasan kerja menjadi tidak 

berimbang karena adanya bottleneck. Untuk mencapai efisiensi kerja dan lintasan 

yang berimbang, bottleneck harus dihilangkan dengan metode keseimbangan lini 

(line balancing). Tujuan dari penelitian ini untuk meningkatkan produktivitas 

pada lintasan kerja produksi obat diabetes, dan menghilangkan atau mengurangi 

penumpukan material dengan mengidentifikasi keseimbangan lini di stasiun kerja. 

Metode yang dipakai adalah line balancing dengan metode heuristik Ranked 

Position Weight (RPW). Hasil dari penelitian yang dilakukan adalah 

meningkatnya produktivitas pada lini produksi obat diabetes, dengan efisiensi lini 

dari 58.36% menjadi 80.25%, balance delay dari 41.64% menjadi 19.75%, adanya 

penurunan jumlah penumpukan material antar stasiun kerja pada lintasan produksi 

obat diabetes dari antara 25 - 1175 doos/jam menjadi 4 - 174 doos/jam. 

 

 

 

 

 

Kata kunci: Line Balancing, Ranked Position Weight, Keseimbangan Lintasan 

Kerja, Cycle Time, Takt Time. 
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ABSTRACT 

 

Dimas Anjar Wijanarko. 201610215167. Cycle Time Efficiency Analysis to 

Increase Productivity with Line Balancing in the Packaging Process for Diabetes 

Medicine Production at PT OPQ 

 

In the production process, balance on the production line is something that needs 

attention to form an efficient and balanced production line. But the existence of 

workstations that cannot meet the specified minimum number due to differences in 

production speed at the work station will cause accumulation of material and also 

make the work path unbalanced due to bottlenecks. To achieve work efficiency 

and a balanced trajectory, bottlenecks must be removed by the line balancing 

method. The aim of this study is to increase productivity at the work path of 

diabetes drug production, and to eliminate or reduce material build-up by 

identifying line balances at work stations. The method used is line balancing with 

the Ranked Position Weight (RPW) heuristic method. The results of the research 

conducted were increased productivity in the diabetes drug production line, with 

line efficiency from 58.36% to 80.25%, balance delay from 41.64% to 19.75%, a 

decrease in the amount of material accumulation between work stations on the 

diabetes drug production trajectory between 25 - 1175 doos / hour becomes 4 - 

174 doos / hour. 

 

 

 

 

Keywords: Line Balancing, Ranked Position Weight, Work Line Balancing, Cycle 

Time, Takt Time 
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