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ABSTRAK

EZSA ABNA FIKRI, 201610215199. Analisis Penerapan Keselamatan dan
Kesehatan Kerja Menggunakan Metode HIRARC pada Proses Pengerolan dan
Pengelasan Water Tank (Studi Kasus di PT. Misitama)

Penelitian ini membahas tentang PT. Misitama yang merupakan perusahaan
yang bergerak dibidang pembuatan fabrikasi karoseri peralatan pertambangan
khususnya spesialis pembuatan tangki yang sudah berdiri sejak tahun 2007.
Masalah yang terjadi pada perusahaan ini adalah terdapat angka kecelakaan kerja
yang tinggi pada proses pengerolan dan pengelasan dalam memproduksi water
tank serta belum diterapkannya prosedur kerja yang benar dan aman dalam proses
tersebut. Maka dari itu penelitian ini bertujuan untuk menurunkan angka
kecelakaan kerja serta mengusulkan prosedur kerja yang benar dan aman pada
proses pengerolan dan pengelasan. Metode yang digunakan dalam penelitian ini
adalah HIRARC (Hazard Identification, Risk Assessment, and Risk Control).
Metode ini dimulai dengan mengidentifikasi bahaya yang ada dari proses
pengerolan dan pengelasan. Setelah diidentifikasi bahayanya, maka dilakukan
penilaian risiko dan dilakukan pengendalian risiko. Hasil dari penelitian ini yaitu
didapati penurunan angka kecelakaan sebesar 37%, dimana sebelum dilakukannya
pengendalian terdapat 62 kasus menjadi 39 kasus kecelakaan setelah
dilakukannya pengendalian. Serta telah diusulkannya prosedur kerja yang benar
dan aman pada proses tersebut guna mengurangi tingkat risiko.

Kata kunci : Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3), Hazard Identification Risk
Assessment and Risk Control (HIRARC), Pengerolan dan Pengelasan, Water Tank.
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ABSTRACT

EZSA ABNA FIKRI, 201610215199. Analysis of the Application of
Occupational Safety and Health Using the HIRARC Method in Water Tank
Rolling and Welding Processes (Case Study at PT. Misitama).

This study discusses PT. Misitama, which is a company engaged in the
manufacture of car body fabrication of mining equipment, especially tank
manufacturing specialists, which has been established since 2007. The problem
that occurs in this company is that there is a high rate of work accidents in the
welding and welding process in producing water tanks and it has not there are
work procedures in the rolling and welding process. Therefore, this study aims to
minimize the number of work accidents and provide recommendations for correct
and safe work procedures in the rolling and welding process. The method used in
this research is HIRARC (Hazard lIdentification, Risk Assessment, and Risk
Control). This method begins by identifying the hazards present in the rolling and
welding process. After the hazards are identified, a risk assessment is carried out
and risk control is carried out. The result of this research is that there is a
decrease in the number of accidents by 37%, where before the repair was made
from 62 cases to 39 cases of accidents after controlling. As well as having
proposed good and safe work procedures in the process to reduce the level of risk.

Keywords: Occupational Health and Safety (K3), Hazard Identification Risk
Assessment and Risk Control (HIRARC), Rolling and Welding, Water Tank.
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