
ANALISIS PENERAPAN KESELAMATAN DAN 

KESEHATAN KERJA MENGGUNAKAN METODE 

HIRARC PADA PROSES PENGEROLAN DAN 

PENGELASAN WATER TANK 
(STUDI KASUS DI PT. MISITAMA) 

 

 

 

 

 

 

 

 

SKRIPSI 

 

 

 

Oleh : 

 

EZSA ABNA FIKRI 

201610215199 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA 

2020 



ANALISIS PENERAPAN KESELAMATAN DAN 

KESEHATAN KERJA MENGGUNAKAN METODE 

HIRARC PADA PROSES PENGEROLAN DAN 

PENGELASAN WATER TANK 
(STUDI KASUS DI PT. MISITAMA) 

 

 

 

 

 

 

 

 

SKRIPSI 

 

 

 

Oleh : 

 

EZSA ABNA FIKRI 

201610215199 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS BHAYANGKARA JAKARTA RAYA 

2020 



LEM〔BAR PERSETUJUAN PETⅥ IBIIⅦBING

.iudul Sklipsi

Nama Mahasiswa

Nomor Pokok Mahasiswa

Program Studi/Fakultas

Tanggal Lulus tljian Skripsi

: Analisis Penerapan Keselamatan dan Kesehatan

Kerja Menggunakan Metode HIRA.RC pada

Prcrses Pengerolan dan Pengelasan Water Tank
(Studi Kasus di PT. Misitama)

: Ezsa Abna Fikri

: 2016.10.215.i99

: Teknik Industri/Teknik

: 27 Oktaber 202t|

Dosen Fembimbing i

Z:亜 kani Sinag■ =kLAttT.
NIDN:0331016905

Bckasi,1 0 NOvelllber 2020

MENYETUJUI,

Dosen II

Andi .S.T..Nl.T

NIDN:0321057606

11

Analisisi penerapan, Ezsa Abna Fikri, Fakultas Teknik 2021



Judul Skripsi

Nama Mahasisr,va

Nomor Pokok Mahasiswa

Program Studi/Fakultas

'Ianggal l,ulus tjjian Skripsi

L:I〕IMBAR PENGESAHAN

: Analisis Penerapan Keselamatan dan Kesehatan
Kerja Menggunakan Metode HiRARC pada
Proses Pengerolan dan Pengelasan Water Tank
(Studi Kasus di PT. [4isitama)

: Ezsa Abna Fikri

: 20i6.i0.215.199

: Teknik trndustri/Teknik

: 27 Okto'oer 2020

]BIekasi、 10 Novell■ bcr 2020

MENGESAHKAN,

Ketua Tim Penguji

Penguji I

Penguii II

Ketua Program Str"rdi

feknik Industri

Dc型聖_艶塁 塾■
=ュ

エ L
NIDN:0322087201

範 菫 璽 二旦■理 工
NIDN:0302048101

Zulkani Sinagュ L_LL L〔 .T.

NIDN:0331016905

ⅣIENGETAHUI,

溜脇ノ牛イ
……Ц・・事・

ふ
1…

1

Dekan

Fakultas Teknik
ノ

〆

/
/

/ノつ    /
ι彦場′屁ンター

Dr.Isnl枷担LS.SL塾生ML
NII)N:0309036503NII)N:0320066605

111

Analisisi penerapan, Ezsa Abna Fikri, Fakultas Teknik 2021



LE:MIBAR PERNYATAAN BUKAN PLAGIASI

Dengan ini saya menyatakan bahu,a:

Skripsi yang berjudul

Anaiisis Penerapan Keselamatan dan Kesehatan Kerja Nlenggunakan

Metode HIRARC pada Proses Pengerolan dan Pengelasan Water Tank (Studi

Kasus di PT. Nlisitama).

Ini adalah benar-benar merupakan hasil karya saya sendiri dan tidak mengandr-rng

materi 1,ang ditulis oleh orang lain kecuaii pengutipar-r sebagai referensi yang

sumbernya telah dituliskan secara jelas sesuai dengan kaidah penulisan karya

ilmiah. Apabila dikemudian hari ditemukan adanaya kecurangan dalam karya ini,

saya bersedia menerima sanksi dari LJniversitas Bhayangkara Jakarla Raya sesuai

dengan peraturan yang berlaku.

Saya mengiiinkan skripsi ini disimpan di Perpusatakaan Universitas Bhayangkara

Jakana Raya.

Apabila Perpustakaan Universitas Bhayangkara Jakarta Raya menyimpan skripsi

ini dalam bentuk digital, mempublikasikannya melaiui internet dan

menggandakan skripsi ini harus ada rzin rnutlak dari pemilik karya tulis ini.

Bekasi, i0 November 2020

Yang membuat perny ataan,

Ezsa Abna Fikri

201610215199

lV

Analisisi penerapan, Ezsa Abna Fikri, Fakultas Teknik 2021



v 
 

ABSTRAK 

 

EZSA ABNA FIKRI, 201610215199. Analisis Penerapan Keselamatan dan 

Kesehatan Kerja Menggunakan Metode HIRARC pada Proses Pengerolan dan 

Pengelasan Water Tank (Studi Kasus di PT. Misitama) 

Penelitian ini membahas tentang PT. Misitama yang merupakan perusahaan 

yang bergerak dibidang pembuatan fabrikasi karoseri peralatan pertambangan 

khususnya spesialis pembuatan tangki yang sudah berdiri sejak tahun 2007.  

Masalah yang terjadi pada perusahaan ini adalah terdapat angka kecelakaan kerja 

yang tinggi pada proses pengerolan dan pengelasan dalam memproduksi water 

tank serta belum diterapkannya prosedur kerja yang benar dan aman dalam proses 

tersebut. Maka dari itu penelitian ini bertujuan untuk menurunkan angka 

kecelakaan kerja serta mengusulkan prosedur kerja yang benar dan aman pada 

proses pengerolan dan pengelasan. Metode yang digunakan dalam penelitian ini 

adalah HIRARC (Hazard Identification, Risk Assessment, and Risk Control). 

Metode ini dimulai dengan  mengidentifikasi bahaya yang ada dari proses 

pengerolan dan pengelasan. Setelah diidentifikasi bahayanya, maka dilakukan 

penilaian risiko dan dilakukan pengendalian risiko. Hasil dari penelitian ini yaitu 

didapati penurunan angka kecelakaan sebesar 37%, dimana sebelum dilakukannya 

pengendalian terdapat 62 kasus menjadi 39 kasus kecelakaan setelah 

dilakukannya pengendalian. Serta telah diusulkannya prosedur kerja yang benar 

dan aman pada proses tersebut guna mengurangi tingkat risiko. 

 

Kata kunci  : Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3), Hazard Identification Risk 

Assessment and Risk Control (HIRARC), Pengerolan dan Pengelasan, Water Tank. 
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ABSTRACT 

 

EZSA ABNA FIKRI, 201610215199. Analysis of the Application of 

Occupational Safety and Health Using the HIRARC Method in Water Tank 

Rolling and Welding Processes (Case Study at PT. Misitama). 

This study discusses PT. Misitama, which is a company engaged in the 

manufacture of car body fabrication of mining equipment, especially tank 

manufacturing specialists, which has been established since 2007. The problem 

that occurs in this company is that there is a high rate of work accidents in the 

welding and welding process in producing water tanks and it has not there are 

work procedures in the rolling and welding process. Therefore, this study aims to 

minimize the number of work accidents and provide recommendations for correct 

and safe work procedures in the rolling and welding process. The method used in 

this research is HIRARC (Hazard Identification, Risk Assessment, and Risk 

Control). This method begins by identifying the hazards present in the rolling and 

welding process. After the hazards are identified, a risk assessment is carried out 

and risk control is carried out. The result of this research is that there is a 

decrease in the number of accidents by 37%, where before the repair was made 

from 62 cases to 39 cases of accidents after controlling. As well as having 

proposed good and safe work procedures in the process to reduce the level of risk. 

 

Keywords: Occupational Health and Safety (K3), Hazard Identification Risk 

Assessment and Risk Control (HIRARC), Rolling and Welding, Water Tank. 
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