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ABSTRAK

AJII DEWA MAHENDRA, 201610215213, Analisis Pengendalian
Resiko K3 Pada Station 6 Departemen Trimming | G-Line Assy Menggunakan
Metode Hira (Studi Kasus Pt.Sim Motor Plant Tambun II).

Penelitian ini membahas tentang departemen trimming 1 di station 6 g-line
assy pada PT.Sim Motor Plant Tambun II. PT.Suzuki yang merupakan perusahaan
yang bergerak dibidang manufaktur, khususnya perakitan mobil dan motor.
Masalah yang terjadi pada perusahaan ini adalah terdapat potensi kecelakaan kerja
yang tinggi dan terjadi pada departemen trimming 1 di station 6 g-line assy serta
belum adanya metode untuk pengendalian resiko K3 untuk menghilangkan atau
mengurangi potensi kecelakaan kerja. Maka dari itu penelitian ini bertujuan untuk
meminimalisir potensi kecelakaan kerja serta memberikan usulan pengendalian
resiko K3 yang benar dan aman pada departemen ¢rimming 1 di station 6 g-line
assy. Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah Hazard Identification
and Risk Assesment (HIRA) Metode ini dimulai dengan mengidentifikasi bahaya
pada station 6 g-line assy. Setelah diidentifikasi bahayanya, maka dilakukan
penilaian resiko dan pengendalian resiko. Hasil dari penelitian ini yaitu
menurunnya potensi kecelakaan kerja pada departemen trimming 1 di station 6 g-
line sebelum dilakukan pengendalia resiko K3 mempunyai bahaya dengan risk
level (medium), setelah melakukan usulan pengendalian resiko mendapatkan
penurunan kecelakaan kerja sebesar 25% dari kondisi semula dengan kategori
rendah (low).

Kata Kunci: Kecelakaan kerja, Departemen 7rimming, HIRA
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ABSTRACT

AJII DEWA MAHENDRA, 201610215213, Analysis of K3 Risk Control
at Station 6 Trimming I G-Line Assy Department Using the Hira Method (Case
Study Pt.Sim Motor Plant Tambun I1).

This study discusses Pt.Sim Motor Plant Tambun II PT.Suzuki which is a
company engaged in manufacturing, especially car and motorbike assembly. The
problem that occurs in this company is that there is a high potential for work
accidents that occur in the trimming 1 department at the 6 g-line assy station and
there is no method for controlling K3 risks to eliminate or reduce the potential for
work accidents. Therefore, this study aims to minimize the potential for work
accidents and provide recommendations for proper and safe K3 risk control in the
trimming department 1 at the 6 g-line assy station. The method used in this
research is Hazard Identification and Risk Assessment (HIRA). This method
begins with identifying the hazards at the 6 g-line assy station. After the hazards
are identified, a risk assessment and risk control is carried out. The results of this
study were the reduction in the potential for work accidents in the trimming I
department at the 6 g-line station before the risk control was carried out. K3 had
a risk level (medium). low (low).

Keywords: Work accidents, Trimming Department, HIRA
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