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ABSTRAK 

  Andika Wiguna 201610215239, Analisis mengurangi defect painting dengan spraygun  

manual menggunakan konsep seventools dan metode SWOT pada PT.Hondalock Indonesia. 

 

Proses painting  pada handle mobil sangat diperhatikan kualitasnya. Maka dari itu operator 

dituntut agar bekerja dengan baik dan teliti akan pekerjaannya, namun sistim proses pengecatan 

menggunakan tenaga manusia banyak kelemahannya sehingga hasil part yang di spray kurang 

maksimal bahkan terdapat banyaknya defect yang melebihi batas toleransi perusahaan sebesar 

2.5%. Tujuan penelitian ini dilakukan dengan mengaplikasikan seventools sebagai alat untuk 

mengetahui jenis defect apa yang paling dominan. Hasil dari seventools untuk mengisi faktor 

Internal dan Eksternal dari perusahaan agar mengetahui langkah apa yang akan digunakan untuk 

perbaikan menggunakan analisis SWOT. Faktor penyebab tingginya defect yang melebihi batas 

toleransi berasal dari faktor manusia yang lalai dalam pekerjaan dan tidak bertanggung jawab akan 

pekerjaan sesuai instruksi kerja yang di berikan sesuai prosedur prusahaan. Dengan dilakukan 

Analisis SWOT didapatkan rekomendasi strategi yaitu dengan menggantikan proses konvensional 

ke sistim otomasi berbasis PLC. Setelah dilakukan perbaikan di tahun 2020 perusahaan 

menggunakan sistim otomasi PLC dan jumlah defect di Department painting menurun dan sudah 

mendekati dari batas toleransi perusahaan sebesar 2.5%. 

 

Kata kunci : seventools , swot. 
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ABSTRAK 

Andika Wiguna 201610215239, Analysis of reducing defect painting with manual spraygun 

using seventools concept and SWOT method at PT.Hondalock Indonesia. 

The quality of the painting process on the car handle is very important. Therefore, operators 

are required to work properly and carefully with their work, but the painting process system uses 

human labor, so it has many weaknesses, so the results of the sprayed parts are not maximal, even 

there are many defects that exceed the company's tolerance limit of 2.5%. The purpose of this 

research was to apply seventools as a tool to determine what type of defect was the most dominant. 

The results of seventools are to fill in the internal and external factors of the company in order to 

find out what steps will be used for improvement using a SWOT analysis. The factors that cause 

high defects that exceed the tolerance limit come from human factors who are negligent in work 

and are not responsible for work according to work instructions given according to company 

procedures. By doing a SWOT analysis, a strategy recommendation is obtained, namely by 

replacing the conventional process with a PLC-based automation system. After repairs were made 

in 2020 the company used a PLC automation system and the number of defects in Department 

Painting decreased and was approaching the company's tolerance limit of 2.5%. 

 

Keywords: seventools, swot. 
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