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ABSTRAK 

Ilham Fajar Ashari, 201610215262, Analisis Kecelakaan Kerja dan Pencegahan 

Potensi Bahaya Pada Bagian Departemen Produksi Dengan Menggunakan Metode 

HAZARD Identification and Risk Assessment (HIRA) (Studi Kasus PT. RAHMAN 

SOLUSI INDONESIA). Kecelakaan kerja adalah peristiwa yang tidak diinginkan 

atau diharapkan, tidak diduga, tidak sengaja terjadi dalam hubungan kerja, yang 

umumnya diakibatkan oleh berbagai faktor, meliputi peristiwa kebakaran, penyakit 

akibat kerja serta pencemaran pada lingkungan kerja. Dalam proses upaya untuk 

mencegah  potensi bahaya dalam kecelakaan kerja dan cara mengidentifikasi 

potensi kecelakaan itu tersebut agar dapat diminimalisir tingkat risikonya ke yang 

lebih rendah. Penelitian ini merupakan analisis dengan metode Hazard 

Identification and Risk Assessment (HIRA). Hasil dari identifikasi bahaya dan 

resiko pada departemen unit produksi menggunakan metode HIRA, dapat diperoleh 

hasil sebanyak 13 jenis potensi bahaya. Dengan perincian beberapa risk level 

sebelum pengendalian resiko adalah trivial sebanyak 3 proses, acceptable sebanyak 

4 proses, dan moderate sebanyak 6 proses, sesudah pengendalian resiko trivial 

sebanyak 10 proses dan moderate sebanyak 3 proses. Hasil penelitian setelah 

pengendalian resiko didapatkan jenis bahaya dan resiko yang mempunyai tingkat 

risk level tertentu sebelum dan sesudah pengendalian resiko dan ada penurunan 

signifikan risk level setelah melakukan pengendalian resiko dengan menggunakan 

metode HIRA. 

Kata kunci : HIRA, K3, Kecelakaan Kerja, Brainstroming, SMKN3 
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ABSTRACT 

Ilham Fajar Ashari, 201610215262, Work Accident Analysis and Prevention of 

Potential Hazards in the Production Department Using the HAZARD Identification 

and Risk Assessment (HIRA) Method (Case Study of PT. RAHMAN SOLUSI 

INDONESIA). Work accidents are events that are unwanted or expected, 

unexpected, accidentally occurring in a work relationship, which are generally 

caused by various factors, including fire, occupational disease and pollution in the 

work environment. In the process of efforts to prevent potential hazards in work 

accidents and how to identify these potential accidents so that the risk level can be 

minimized to a lower level. This research is an analysis using the Hazard 

Identification and Risk Assessment (HIRA) method. The results of hazard and risk 

identification in the production unit department using the HIRA method, can be 

obtained as many as 13 types of potential hazards. With details of several risk levels 

before risk control, 3 processes are trivial, 4 processes acceptable, and 6 processes 

moderate, after 10 processes of trivial risk control and 3 processes moderate. The 

results of the research after controlling the risk obtained the types of hazards and 

risks that had a certain level of risk before and after controlling the risk and there 

was a significant decrease in the risk level after controlling the risk using the HIRA 

method. 

Keywords: HIRA, K3, Work Accidents, Brainstroming, smkn3 
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