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ABSTRAK 

 

Affinta Lorenza Andries. 201710235018. Prarancangan Pabrik Polyamide 

Dari Hexanedioic Acid Dan Hexanediamine Dengan Proses Kontinu Kapasitas 30.000 Ton/ 

Tahun. Indonesia merupakan salah satu negara dengan penduduk terbanyak dan 

juga perkembangan industri yang semakin meningkat setiap tahunnya. Kebutuhan 

konsumen yang beraneka ragam dan modern membuat kita dituntut untuk 

berinovasi di bidang industri khususnya industri plastik atau polymer yang 

merupakan sektor industri yang sangat berpengaruh dalam mendukung 

perkembangan industri yang lain. Kebutuhan plastik atau polymer yang tinggi 

mengakibatkan peningkatan bahan baku plastik atau polymer pada industri plastik 

salah satunya adalah Polyamide. Polyamide biasanya digunakan dalam industri 

tekstil, otomotif, karpet dan pakaian olahraga karena memiliki sifat kuat dan daya 

tahan yang ekstrim. Industri manufaktur transportasi adalah konsumen utama, 

akuntansi untuk 35% dari konsumsi Polyamide (PA).  

Prarancangan pabrik Polyamide saat ini menjadi hal yang penting karena 

banyak kebutuhan masyarakat yang menggunakan produk yang berbahan baku 

polyamide untuk memenuhi kebutuhan sehari-hari. Pabrik Polyamide yang 

direncanakan akan didirikan di daerah Banten dengan Kapasitas Produksi 30.000 

ton/tahun. Proses yang digunakan dalam prancangan pabrik polyamide yaiu dengan 

proses kontinu dimana bahan baku yang terdiri dari asam adipat dan 

heksametilenadiamina yang direaksikan dengan menggunakan CSTR dengan suhu 

220˚C dan tekanan sebesar 20 atm. Pabrik ini direncanakan sudah mulai beroperasi 

pada tahun 2025, berdasarkan hasil analisa kelayakan Pabrik Polyamide jangka 

waktu pengembalian modal adalah 2 tahun. 

 

Kata kunci : Polyamide, Countinuous Stirred Tank Reactor (CSTR), kontinu.  
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ABSTRACT 

 

Affinta Lorenza Andries. 201710235018. Polyamide Plant Design 

From Hexanedioic Acid And Hexanediamine With Continuous Processing 

Capacity Of 30,000 Tons / Year. Indonesia is one of the countries with the 

most population and industrial development is increasing every year. The 

diverse and modern needs of consumers make us required to innovate in the 

industrial sector, especially the plastic or polymer industry, which is an 

industrial sector that is very influential in supporting the development of 

other industries. The high demand for plastic or polymer has resulted in an 

increase in plastic or polymer raw materials in the plastic industry, one of 

which is Polyamide. Polyamide is commonly used in the textile, automotive, 

carpet and sportswear industries because of its extreme strength and 

durability. The transportation manufacturing industry is a major consumer, 

accounting for 35% of Polyamide (PA) consumption.  

Polyamide factory design is currently an important thing because 

many people need products made from polyamide to meet their daily needs. 

Polyamide plant which is planned to be established in Banten area with a 

Production Capacity of 30,000 tons/year. The process used in the design of 

the polyamide plant is a continuous process in which the raw materials 

consisting of adipic acid and hexamethylenediamine are reacted using 

CSTR with a temperature of 220˚C and a pressure of 20 atm. This plant is 

planned to start operating in 2025, based on the results of the feasibility 

analysis of the Polyamide Plant, the payback period is 2 years. 

 

Key : Polyamide, Countinuous Stirred Tank Reactor (CSTR), kontinu.  
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