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ABSTRAK 
 

Ferly Fazlurrachman. 201410215134. Analisis Kapasitas Produksi Dengan 

Menggunakan Metode Rough Cut Capacity Planning (RCCP). 

 

Di era modern saat ini sabun banyak digunakan oleh masyarakat untuk kehidupan 

sehari-hari. Dengan minat masyakat untuk selalau menggunakan sabun dalam 

kehidupan sehari-hari, maka dengan saat yang samapun individu maupun perusahaan 

untuk mencoba dalam bisnis pembuatan sabun, baik untuk skala rumah tangga hingga 

industri pabrik yang berskala besar. PT Orson Indonesia adalah salah satu perusahaan 

yang bergerak pada industri atau manufaktur sabun khususnya sabun batang sejak 

tahun 2002. Pada awal tahun 2018 PT Orson Indonesia membuka kerja sama dengan 

PT Unilever sebagai pihak ketiga, jenis produk yang di produksi adalah produk sabun 

batang, produk diantaranya adalah LUX, VASELINE, dan FAIR & LOVELY. Namun 

dengan permintaan yang tinggi sering kali pengiriman produk mengalami masalah 

keterlambatan, Keterlambatan ini bisa terjadi karena belum adanya perencanaan 

kapasitas produksi untuk periode-periode berikutnya. Metode yang digunakan pada 

penelitiain ini adalah peramalan model ARIMA dengan menggunakan RStudio serta 

perencanaan kapasitas produksi dengan RCCP. Hasil yang didapatkan dengan 

perbandingan kapasitas waktu yang tersedia dan yang dibutuhkan didapatkan bahwa 

pada line 1 untuk mesin Mixer ada beberapa yang belum memenuhi kapasitas produksi 

sehingga perlu adanya penambahan jam kerja (lembur) tiap harinya dan penambahan 

jam kerja sebanyak 2x sebulan pada line 1. Untuk line 2 terdapat 5 mesin yang belum 

memenuhi kapasitas produksinya sehingga perlu adanya penambahan jam kerja yaitu 

Mixer, Simplex Plodder,  Roll Mill, Dupplex Plodder, dan Cutter untuk penambahan 

jam kerja (lembur) tiap harinya. 

 

Kata Kunci : Peramalan model ARIMA, RCCP (Rough Cut Capacity Planning) 
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ABSTRACT 
 

 

Ferly Fazlurrachman. 201410215134. Production Capacity Analysis Using the 

Rought Cut Capacity Planning (RCCP) Method. 

 

In today's modern era, soap is widely used by people for daily life. With the 

interest of the community to always use soap in their daily lives, at the same time 

individuals and companies try to make soap, both for household scale to large-scale 

industrial factories. PT Orson Indonesia is one of the companies engaged in the 

industry or manufacturing of soap, especially bar soap since 2002. At the beginning of 

2018 PT Orson Indonesia opened collaboration with PT Unilever as a third party, the 

types of products produced are bar soap products, products including are LUX, 

VASELINE, and FAIR & LOVELY. However, with high demand, product delivery often 

experiences delays, this delay can occur because there is no production capacity 

planning for the following periods. The method used in this research is ARIMA model 

forecasting using RStudio and production capacity planning using RCCP. The results 

obtained by comparing the available time capacity and what is needed, it is found that 

in line 1 for the Mixer machine some have not met the production capacity so it is 

necessary to add additional working hours (overtime) every day and additional 

working hours as much as 2x a month on line 1. line 2, 5 machines have not met their 

production capacity so that additional working hours are needed, namely Mixer, 

Simplex Plodder, Roll Mill, Dupplex Plodder, and Cutter for additional working hours 

(overtime) each day. 

 

 

Keywords: ARIMA model forecasting, RCCP (Rough Cut Capacity Planning) 
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