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ABSTRAK 

 

Fikri Adi Sastra, 201410215137, Fakultas Teknik, Program studi teknik 

industri, Universitas Bhayangkara Jakarta Raya, Dengan Judul “Usulan 

Penjadwalan Pemeliharaan Mesin Inflation Dengan Metode RCM di PT Fujisei 

Metal Indonesia” 

 

PT. Fujisei Metal Indonesia adalah perusahaan yang memproduksi  

evaporator. Salah satu hambatan yang dialami dalam proses produksi pembuatan 

evaporator yaitu breakdown mesin, breakdown mesin adalah salah satu hambatan 

yang dialami pada proses produksi dalam mencapai target produksi . Untuk  

menekan tingginya biaya pemeliharaan dan downtime perlu kebijakan 

pemeliharaan mesin yang optimal. Tujuan penelitian ini adalah untuk menekan 

biaya pemeliharaan yang optimal berdasarkan interval pemeliharaan usulan. 

Penelitian dilakukan pada mesin inflation karena memiliki tingkat breakdown 

yang tertinggi. penentuan komponen kritis menggunakan diagram paretto, 

menentukan prioritas penanganan dari setiap kerusakan komponen kritis dengan 

metode Failure Mode and Effect Analysis (FMEA), perhitungan interval 

pemeliharaan, menghitung total pemeliharaan optimal. Interval pemeliharaan 

untuk komponen valve 338.88 dan komponen seal 331.94. Total biaya 

pemeliharaan optimal diperoleh hasil komponen valve sebesar 34.783.256 dan 

komponen seal sebesar 33.434.375. Metode Reliability Centered Maintenance 

(RCM) dibandingkan dengan total biaya pemeliharaan sebelumnya mengalami 

penurunan biaya sebesar 28%. 

  

 

Kata Kunci : Reliability Centered Maintenance (RCM), Failure Mode and Effect 

Analysis (FMEA),  Paretto,  
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ABSTRACT 

 

Fikri Adi Sastra, 201410215137, Faculty of Engineering, Industrial 

Engineering Study Program, Bhayangkara University, Greater Jakarta, with the 

title " Proposed Inflation Machine Maintenance Scheduling Using RCM Method 

at PT Fujisei Metal Indonesia " 

 

PT. Fujisei Metal Indonesia is a company that produces evaporators. One 

of the obstacles experienced in the production process of making evaporators is 

machine breakdown, machine breakdown is one of the obstacles experienced in 

the production process in achieving production targets. To reduce the high 

maintenance costs and downtime, an optimal machine maintenance policy is 

needed. The purpose of this study is to reduce optimal maintenance costs based on 

the proposed maintenance interval. The research was conducted on the inflation 

machine because it has the highest breakdown rate. determining critical 

components using Paretto diagrams, determining priority handling of each 

critical component damage using the Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) 

method, calculating maintenance intervals, calculating total optimal maintenance. 

Maintenance interval for valve components 338.88 and seal components 331.94. 

The total optimal maintenance cost is obtained from the valve component of 

34,783,256 and the seal component of 33,434,375. The Reliability Centered 

Maintenance (RCM) method compared to the previous total cost of maintenance 

decreased by 28%. 

 

Keywords : Reliability Centered Maintenance (RCM), Failure Mode and Effect 

Analysis (FMEA), Paretto, 
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