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ABSTRAK

Agus Nurdianto. 201610215150. Analisis Pengendalian Resiko Dalam Upaya
Keselamatan dan Kesehatan Kerja Pada Operator Warehouse Dengan Pendekatan
Metode Job Safety Analysis (JSA) (Studi Kasus Pada PT. SLS BEARINDO).

PT. SLS BEARINDO merupakan sebuah perusahaan yang bergerak di industri jasa.
Perusahaan ini sebagai pemberi jasa pergudangan barang dibidang distributor
Bearing dan V-belt, serta komponen lainnya. Permasalahan pada penelitian ini
adalah di tahun 2020 sampai dengan 2021 telah terjadi kecelakaan kerja pada
departemen storeman gudang A sebanyakan 32 kasus. Tujuan dari penelitian
ini adalah untuk mengetahui potensi bahaya, untuk mengetahui nilai resiko
dari potensi bahaya yang paling dominan, Untuk melakukan pengendalian
resiko dari potensi bahaya yang ada, untuk mengetahui akar penyebab dari
resiko yang ditemukan. Metode penelitian ini yang digunakan ialah metode
job safety analysis, metode penilaian resiko (risk assesment), metode
pengendalian resiko (determining control), dan metode root cause analysis
(RCA). Hasil yang didapat penelitian ini adalah diketahui 34 potensi bahaya
di departemen storeman gudang A, terdapat nilai resiko 20 atau setara level
ekstrim pada 4potensi bahaya, menurunnya tingkat resiko level esktrim
menjadi level rendah dari 4potensi bahaya, ditemukan faktor yang
meyebabkan potensi bahaya yang berasal dari faktor manusia yaitu operator
tergolong karyawan baru, berkurangnya konsentrasi, dan kecerobohan operator
dalam bekerja, pada faktor mesin yaitu  kondisi mesin yang sudah tidak layak dan
kurangnya perawatan mesin secara berkala, sedangkan faktor  metode yaitu teknik
pengoperasian yang kurang tepat, dan faktor lingkungan yaitu kondisi lingkungan
yang tidak aman.

Kata Kunci : Keselamatan dan kesehatan kerja, hazard, JSA, risk, determining
control, root cause analysis, brainstorming, fishbone diagram.
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ABSTRACT

Agus Nurdianto. 201610215150. Analysis of Risk Control in Occupational Health
and Safety Efforts at Warehouse Operators With Job Safety Analysis (JSA) Method
Approach (Case Study At PT. SLS BEARINDO).

PT. SLS BEARINDO is a company engaged in the service industry. This company
is a provider of goods warehousing services in the field of Bearing and V-belt
distributors, as well as other components. The problem in this study is that from
2020 to 2021 there have been 32 cases of work accidents in the storeman
department of warehouse A. The purpose of this study is to determine the potential
hazard, to determine the risk value of the most dominant potential hazard, to control
the risk of the existing potential hazard, to determine the root cause of the risk found
The research method used is the job safety analysis method, the risk assessment
method (risk assessment), the risk control method (determining control), and the
root cause analysis (RCA) method. The results of this study are known to be 34
potential hazards in the storeman warehouse department A, there is a risk value of
20 or an extreme level equivalent to 4 potential hazards, a decrease in the level of
risk from extreme levels to a low level from 4 potential hazards, found factors that
cause potential hazards originating from factors Humans are operators classified
as new employees, reduced concentration, and operator carelessness at work, on
machine factors, namely machine conditions that are not feasible and lack of
regular machine maintenance, while method factors are improper operating
techniques, and environmental factors are environmental conditions that not safe.

Keywords: Occupational safety and health, hazard, JSA, risk, determining control,
root cause analysis, brainstorming, fishbone diagram.
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