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ABSTRAK 

 

Tama Laksono Putra. 201810215053. Analisis Pengendalian Risiko 

Pada Produksi Cutting Dies For Shoes Pada PT. Bintang Wijaya Abadi 

Menggunakan Metode HiraDC. Penelitian ini bertujuan untuk meneliti mengenai 

PT. Bintang Wijaya Abadi yang merupakan perusahan manufaktur yang bergerak 

pada bidang produksi Cutting Dies For Shoes. Pada PT. Bintang Wijaya Abadi 

terdapat beberapa permasalahan yaitu masih banyak terjadi kecelakaan kerja dan 

tingkat potensi kecelakaan, belum adanya tindakan pengendalian kecelakaan kerja 

yang aman di area proses produksi cutting dies for shoes. Tujuan dalam penelitian 

ini mengidentifikasi jenis–jenis kecelakaan kerja dengan menerapkan metode 

HIRADC, memberikan usulan pengendalian sumber bahaya untuk menurunkan 

atau menghilangkan tingkat risiko yang terdapat pada proses cutiing dies for shoes. 

Metode yang digunakan dalam penelitian ini menggunakan analisis. Hasil 

penelitian ditemukan 16 potensi bahaya dengan 6 potensi bahaya medium dan 10 

potensi bahaya rendah dan usulan perbaikan menghasilkan 16 potensi bahaya 

dengan potensi bahaya rendah. Usulan pengendalian pada setiap masing-masing 

potensi bahaya diantaranya pengendalian teknis, pengendalian administratif dan 

APD. Memberikan sosialiasi tentang K3. 

Kata Kunci: Kecelakaan Kerja, Proses Produksi, HIRADC.  
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ABSTRACT 

 

Tama Laksono Putra. 201810215053. Risk Control Analysis in the Production of 

Cutting Dies For Shoes at PT. Bintang Wijaya Abadi Using the HiraDC Method. 

This study aims to examine PT. Bintang Wijaya Abadi which is a manufacturing 

company engaged in the production of Cutting Dies For Shoes. At PT. Bintang 

Wijaya Abadi has several problems, namely there are still many work accidents and 

the level of potential accidents, there are no safe work accident control measures 

in the cutting dies for shoes production process area. The purpose of this study is 

to identify the types of work accidents by applying the HIRADC method, to provide 

suggestions for controlling sources of hazard to reduce or eliminate the level of risk 

involved in the process of cutting dies for shoes. The method used in this study uses 

analysis. The results of the study found 16 hazard potentials with 6 medium hazard 

potentials and 10 low hazard potentials and the proposed improvement resulted in 

16 hazard potentials with low hazard potentials. Proposed controls for each 

potential hazard including technical controls, administrative controls and PPE. 

Provide socialization about K3.. 

Keywords: Work Accident, Production Process, HIRADC. 
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