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ABSTRAK 

Novaldo Alfarisi. 201810215144. Analisis Pengendalian Bahan Baku 

Tepung Tapioka Dengan Menggunakan Metode Economic Order Quantity (EOQ) 

Pada Pabrik Kerupuk Risma. Penelitian ini merupakan penelitian menggunakan 

jenis kuantitatif dengan tujuan untuk menganalisis pengendalian persediaan bahan 

baku tepung tapioka yang selama ini telah digunakan oleh Pabrik Kerupuk Risma 

dan menentukan jumlahpersediaan bahan baku yang optimal dengan menggunakan 

metode Economic Order Quantity (EOQ). Perusahaan menerapkan pengelolaan 

bahan baku dengan melakukan pembelian bahan baku bukan didasarkan persediaan 

yang tersisa sehingga persediaan akhir 2021 sebanyak 31.550 kg. Perusahaan belum 

melakukan penetapan jumlah persediaan pengaman yang ideal dan titik pemesanan 

kembali secara optimal. Metode yang digunakan pada penelitian ini untuk 

menyelesaikan masalah pada pengendalian bahan baku tepung tapioka dengan 

menggunakan metode EOQ. Metode Economic Order Quantity (EOQ) dengan 

menggunakan empat teknik analisis yaitu analisispembelian bahan baku optimal 

(EOQ), frekuensi pemesanan, persediaan pengaman(safety stock), titik pemesanan 

kembali (reorder point), dan total biaya persediaan (TIC). Data yang digunakan 

yaitu data pembelian bahan baku tepung tapioka Pabrik Kerupuk Risma pada tahun 

2021. Hasil penelitian menunjukan bahwa perusahaan melakukan pembeelian 

bahan baku sebesar 12.917 kg untuk satu kali pembelian dengan frekuensi sebanyak 

12 kali pada tahun 2021. Sedangkan apabila menggunakan metode EOQ jumlah 

pembelian bahan baku sebesar 48.638 kg untuk satu kali pembelian dengan 

frekuensi sebanyak 3 kali pada tahun 2021. Besar total biaya persediaan (TIC) 

menurut metode EOQ lebih efisien dengan penghematan Rp. 13.879.715 pada 

tahun 2021. 

 

Kata Kunci : Persediaan Bahan Baku, EOQ, Safety Stock, ROP, Maximum 

Inventory, TIC 
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ABSTRACT 

Novaldo Alfarisi. 201810215144. Analysis of Tapioca Starch Raw Material 

Control Using the Economic Order Quantity (EOQ) Method at the Risma Crackers 

Factory. This research is a quantitative study with the aim of analyzing the 

inventorycontrol of tapioca starch which has been used so far by the Risma 

Crackers Factory anddetermining the optimal amount of raw material inventory 

using the Economic Order Quantity (EOQ) method. The company implements raw 

material management by purchasing raw materials not based on remaining 

inventory so that the final inventory for 2021 is 31,550 kg. The company has not 

determined the ideal amount of safety stock and the optimal reorder point. The 

method used in this study to solve problems in controlling tapioca flour raw 

materials using the EOQ method. The Economic Order Quantity (EOQ) method 

uses four analytical techniques, namely analysis of optimal raw material purchases 

(EOQ), order frequency, safety stock, reorder point, and total inventory cost (TIC). 

The data used is purchasing data for tapioca flour raw materials from the Risma 

Crackers Factory in 2021. The results showed that the company purchased 12,917 

kg of raw materials for one purchase with a frequency of 12 times in 2021. Whereas 

using the EOQ method the number of material purchases raw materials of 48,638 

kg for one purchase with a frequency of 3 times in 2021. The total inventory cost 

(TIC) according to the EOQ method is more efficient with savings of IDR 

13,879,715 in 2021. 

 

Keywords: Raw Material Inventory, EOQ, Safety Stock, ROP, Maximum Inventory, 

TIC 
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