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ABSTRAK 

Hilman Farhawiar. 201810215178 Menurunkan Downtime Produksi kecap 

dengan metode QCC (QUALITY CONTROL CIRCLE) 

Penelitian ini membahas mengenai Menurunkan Downtime Produksi Stop  

Running Pasteurisasi Produksi Kecap Karena Jalur Cleaning Kegiatan Sip Storage  

(Sanitation In Place) Yang Tidak Mendukung. Tujuan penelitian ini adalah untuk 

menurunkan downtime pasteurisasi stop karna jalur sanitasi storage penyimpanan 

yang tidak bisa bersamaan dengan proses pasterisasi di jalur storage yang sama. 

Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah Dengan Metode Qcc (Quality 

Control Circle). Hasil dari penelitian ini adalah aspek mesin adalah yang sangat 

berpengaruh terhadap Downtime ini menguatkan kami penting untuk di lakukan 

improvement. Penurunan downtime paling dominan, dimana storage belum ready 

yang menghabiskan 11 jam perbulan menjadi 0 jam perbulan serta proses 

produksi mendapatkan achievement 100%. Rekomendasi perbaikan untuk 

penurunan downtime yang paling dominan dengan menggunakan metode qcc 8 

steps 7 tools. saran yang dapat digunakan untuk perbaikan agar proses produksi 

bisa berjalan lancar dan mendapatkan achievement adalah melakuan prefentive 

maintenance secara rutin dilakukan, agar mesin tetap dalam kondisi yang baik. 

 

Kata Kunci: Downtime, Produksi, Kecap, Quality Control Circle 
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ABSTRACT 

Hilman Farhawiar. 201810215178. Reducing Soy Sauce Production 

Downtime with the Qcc (Quality Control Circle) method (Case Study. PT. XYZ). 

This study discusses Reducing Production Downtime Stop Running 

Pasteurization of Soy Sauce Production Due to Unsupportive Cleaning Lines for 

Sip Storage (Sanitation In Place) Activities. The purpose of this research is to 

reduce the stop pasteurization downtime because the sanitation line of the storage 

can't simultaneously with the pasteurization process in the same storage line. The 

method used in this study is the Qcc (Quality Control Circle) method. The results 

of this study are the machine aspect which is very influential on downtime, this 

strengthens us, it is important to do improvement. The most dominant decrease in 

downtime, where storage is not ready which spends 11 hours per month becomes 

0 hours per month and the production process gets 100% achievement. 

Recommendations for improvements to reduce the most dominant downtime by 

using the qcc 8 steps 7 tools method. Suggestions that can be used for 

improvement so that the production process can run smoothly and get 

achievements is to carry out preventive maintenance regularly so that the machine 

remains in good condition. 

 

Keywords: Downtime, Production, Soy Sauce, Quality Control Circle 
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