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  ABSTRAK 
 

 

Muhammad Azis Eka Wijaya Kusuma 201810215191. Usulan Perbaikan 

Penyebab Produk Roll Plastic Menggunakan Metode (FMEA) di PT. Diblestari 

Djauhari 

PT. Diblestari Djauhari adalah perusahaan yang bergerak dalam pembuatan 

produk setengah jadi berupa roll plastic. Pada proses blowflim untuk produksi roll 

plastic masih mengalami beberapa masalah. Didapatkan data pada produksi dari 

perusahaan terhitung pada bulan Februari 2022 – Juli 2022 menunjukan roll plastic 

memiliki presentase defect tertinggi sebesar 5,65%, sedangakn Departemen Quality 

Control menetapkan toleransi defect yang di perbolehkan sebesar 2% dari 

keseluruhan defect roll plastic yang di produksi perbulan. Penelitian ini 

menggunakan metode Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) untuk mencari 

akar dari penyebab defect yang terjadi dan di harapkan dapat menurunkan 

persentase defect. didapatkan pada defect tertinggi pada bulan April 2022 dan bulan 

Juli 2022 dengan jenis defect roll plastic berbintik dan roll plastic. Didapatkan 

ranking dari nilai (RPN) terhadap defect roll plastic berbintik dan roll plastic 

menyusut dengan nilai RPN tertinggi mode kegagalan mesin dengan nilai RPN 448, 

potensi dari efek kegagalan mesin adalah roll plastic berbintik dan roll plastic 

menyusut adalah tidak dapat dilanjutkan ke proses selanjutnya (rolling) kemudian 

menjadi barang defect dan tidak dapat di repair. Lalu dilakukan usulan perbaikan  

membuat recommended action dan didapat menurunnya jumlah persentase jenis 

jenis defect, pada proses roll plastic berbintik dan roll plastic menyusut. Roll plastic 

berbintik memiliki presentase defect tertinggi sebesar 5,65% menjadi 1,97% dan 

Roll plastic menyusut memiliki presentase defect tertinggi sebesar 5,50% menjadi 

1,83% 

 

Kata Kunci : Roll Plastic, Defect, FMEA, RPN 
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ABSTRACT 

 

 

Muhammad Azis Eka Wijaya Kusuma 201810215191. Proposed 

Improvements to the Causes of Roll Plastic Products Using the Method (FMEA) at 

PT. Protected by Djauhari 

PT. Diblestari Djauhari is a company engaged in the manufacture of semi-

finished products in the form of plastic rolls. In the blowflim process for the 

production of plastic rolls, there are still some problems. Data obtained from the 

company's production from February 2022 – July 2022 shows that plastic roll has 

the highest percentage of defects at 5.65%, while the Quality Control Department 

determines a permissible defect tolerance of 2% of the total plastic roll defects 

produced per month. This study uses the Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) 

method to find the root cause of the defects that occur and is expected to reduce the 

percentage of defects. get the highest defects in April 2022 and July 2022 with the 

types of speckled plastic roll and plastic roll defects. We get the ranking of the value 

(RPN) of the speckled plastic roll defect and the shrinking plastic roll with the 

highest RPN value for the machine failure mode with an RPN value of 448, the 

potential effect of machine failure is the speckled plastic roll and the shrinking 

plastic roll is not able to proceed to the next process ( rolling) then becomes a defect 

item and cannot be repaired. Then a recommendation was made to make a 

recommended action and a decrease in the percentage of types of defects was 

obtained, in the process of speckled plastic rolls and shrinking plastic rolls. Spotted 

plastic rolls have the highest defect percentage of 5.65% to 1.97% and shrink 

plastic rolls have the highest defect percentage of 5.50% to 1.83% 

 

Keywords: Roll Plastic, Defect, FMEA, RPN 
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