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ABSTRAK

Benny Aprialdi Sidabutar, 201210215092, Implementasi Value Stream
Mapping (VSM) Untuk Meningkatkan Produktivitas dan efisiensi Kerja Pada lini
Proses Produksi Sosis Bockwurst Di PT. Sumber Pangan Jaya.

Value Stream Mapping adalah Peta aliran nilai salah satu teknik yang
digunakan dalam lean manufaktur yang membantu menganalisis aliran material dan
informasi yang diperlukan untuk membawa produk atau servis ke pelanggan.
produksi PT. Sumber Pangan Jaya adalah perusahaan bergerak pada bidang
produksi pangan, Masalah yang terjadi di bagian lini, saat proses produksi standart
waktu yang telah ditetapkan perusahaan sebesar 480 menit tetapi dalam proses
produksi sosis brockwurst waktu yang digunakan melebihi waktu yang telah
ditetapkan perusahaan. Setelah Impelementasi Value Stream mapping dapat
mengurangi pemborosan waktu saat proses produksi.

Kata Kunci : Value Stream Mapping, Produktifitas kerja, efisiensi waktu

lingkungan kerja.
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ABSTRACT

| Benny Aprialdi Sidabutar, 201210215092, Implementation of Value
Stream Mapping (VSM) to Increase Productivity and Work Efficiency in the Bockwurst
Sausage Production Process Line at PT. Sumber Pangan Jaya.

Value Stream Mapping is a value flow map, one of the techniques used in
lean manufacturing that helps analyze the flow of material and information needed to
bring products or services o cusiomers. PT. Sumber Pangan Jaya is a comparny
engaged in the field of food production, the problem that occurs in the line, when the
production process standard time set by the company is 480 minutes but in the
production process of brockwurst sausages the time used exceeds the time sel by the

company. After the implementation of Value Stream mapping can reduce the waste of

time during the production process.

Keywords : Value Stream Mapping, Work productivity, time efficiency

work en vironment.
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