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ABSTRAK 

 

Afwan Setiawan 201910215228, Penerapan Sistem Kanban Untuk 

Mereduksi Overstock dengan Metode Just In Time di PT. CNC. 

PT. Chandra Nugerah Cipta adalah perusahaan yang bergerak di bidang 

manufaktur otomotif yang berlokasi di Kawasan Industri Delta Silicon Cikarang. 

Dalam Operasional PT. CNC menemui beberapa masalah terkait overstock 

inventory yang cukup tinggi dan terjadi di departemen produksi dan Warehouse, 

serta belum adanya penerapan kanban system untuk mereduksi overstock 

inventory. Penerapan ini bertujuan untuk mereduksi overstock inventory pada PT. 

CNC di departemen produksi dan warehouse. Metode yang di gunakan dalam 

penerapan ini adalah Just In Time (JIT). Hasil dari penerapan yang didapat 

setelah melakukan penerapan ini adalah menurunnya overstock inventory pada 

departemen produksi dan warehouse, sebelum dilalukan penerapan Kanban 

Sytem departemen produksi dan warehouse ditemukannya overstock material 

pada inventory dan setelah melakukan usulan penerapan Kanban System 

mendapatkan penurunan overstock material pada inventory saat ini pengambilan 

material dan pemesanan material sudah menggunakan kanban. Untuk 

meninggkatkan atau memperdalam pengetahuan terkait Penerapan Sistem 

Kanban Untuk Mereduksi Overstock dengan Metode Just In Time (JIT) 

penerapan ini dapat dijadikan sebagai rujukan untuk improvement selanjutnya. 

Banyak sekali manfaat dalam penerapan kanban dengan metode Just In Time di 

perusahaan yaitu untuk bisa mengurangi overstock inventory. Sistem kanban 

merupakan sistem informasi yang menyelaraskan pengendaian produksi suatu 

produk yang diperlukan, dalam jumlah yang diinginkan, dan dalam waktu yang 

dibutuhkan pada setiap proses produksi di dalam pabrik maupun diantara 

supplier. Sistem yang terkomputerisasi lebih baik dari sistem yang manual agar 

berjalan lebih efektif dan efisien serta sistem kanban order yang sekarang lebih 

kondusif dibandingkan dengan sistem yang terdahulu. 

Kata Kunci : Overstock Inventory, Kanban System, Just In Time, JIT 
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ABSTRACT 

 
Afwan Setiawan 201910215228, Application of the Kanban System to 

Reduce Overstock with the Just In Time Method at PT. CNC 

PT. Chandra Nugerah Cipta is a company engaged in the automotive 

manufacturing sector located in the Cikarang Delta Silicon Industrial Area. In 

the Operations of PT. CNC encountered a number of problems related to the 

relatively high overstock inventory that occurred in the production and 

warehouse departments, and the absence of a kanban system implementation to 

reduce overstock inventory. This application aims to reduce overstock inventory 

at PT. CNC in the production and warehouse department. The method used in 

this implementation is Just In Time (JIT). The results of the application obtained 

after carrying out this implementation are a decrease in overstock inventory in 

the production and warehouse departments, before implementing the Kanban 

System in the production and warehouse departments, overstock material is 

found in inventory and after making a proposal to apply the Kanban System, 

there is a decrease in overstock material in the current inventory, material is 

taken and material ordering already uses kanban. To increase or deepen 

knowledge related to the Application of the Kanban System to Reduce Overstock 

with the Just In Time (JIT) method, this application can be used as a reference 

for further improvements. There are many benefits in implementing kanban with 

the Just In Time method in companies, namely to be able to reduce overstock 

inventory, The kanban system is an information system that harmonizes the 

control of the production of the required product, in the desired quantity, and in 

the required time in each production process within the factory and between 

suppliers. A computerized system is better than a manual system in order to run 

more effectively and efficiently and the current kanban order system is more 

conducive than the previous system. 

Keywords: Overstock Inventory, Kanban System, Just In Time, JIT 
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